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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ฉบับที่ 4746 ( พ.ศ. 2558 ) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2511 

เร่ือง แก้ไขมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน (แก้ไขครั้งที่ 2) 

 
โดยท่ีเป็นการสมควรแก้ไขเพ่ิมเติมมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน

มาตรฐานเลขที่ มอก. 1227-2539 
อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 

ซึ่งแก้ไขเพ่ิมเติมโดยพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (ฉบับที่ 7) พ.ศ. 2558 รัฐมนตรีว่าการ
กระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศแก้ไขเพ่ิมเติมมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เหล็กโครงสร้างรูปพรรณ 
รีดร้อน มาตรฐานเลขที่ มอก. 1227-2537 ท้ายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2009 (พ.ศ.2537) ลงวันที่ 
25 ตุลาคม พ.ศ. 2537 และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2194 (พ.ศ. 2539) ออกตามความใน
พระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เร่ือง แก้ไขมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน (แก้ไขครั้งที่ 1) ลงวันที่ 19 กันยายน พ.ศ. 2539 ดังต่อไปนี้ 

1. ให้แก้หมายเลขมาตรฐานเลขท่ี “มอก. 1227-2539” เป็น “มอก. 1227-2558” 
2. ให้ยกเลิกความในข้อ 5.1 และตารางที่ 11 และให้ใช้ความและตารางต่อไปนี้แทน 

“5.1 ส่วนประกอบทางเคมีของเหล็กโครงสร้างเมื่อวิเคราะห์จากเบ้า ให้เป็นไปตามตารางที่ 11 
การทดสอบให้ปฏิบัติตามข้อ 9.2 
ตารางที่ 11 ชัน้คุณภาพ และส่วนประกอบทางเคมีเม่ือวิเคราะห์จากเบ้า 

(ข้อ 3.2 และขอ้ 5.1) 

ช้ันคุณภาพ 
ส่วนประกอบทางเคมี ปริมาณโดยมวล % 

คาร์บอน 
สูงสุด 

ซิลิคอน 
สูงสุด 

แมงกานีส ฟอสฟอรัส 
สูงสุด 

กํามะถัน 
สูงสุด 

SM 400 0.20 0.35 0.60 ถึง 1.40 0.035 0.035 
SM 490 0.18 0.55 1.60 สูงสุด 0.035 0.035 
SM 520 0.20 0.55 1.60 สูงสุด 0.035 0.035 
SM 570 0.18 0.55 1.60 สูงสุด 0.035 0.035 
SS 400 - - - 0.050 0.050 
SS 490 - - - 0.050 0.050 
SS 540 0.30 - 1.60 สูงสุด 0.040 0.040 

/หมายเหตุ 1….. 



 -2-

หมายเหตุ 1.  ส่วนประกอบทางเคมีนอกเหนือจากท่ีกําหนดในตารางท่ี 11 ต้องมีปริมาณโดยมวลเป็นไปตามที่กําหนด
ต่อไปน้ี 
ทองแดง น้อยกว่า  0.40 %  
นิกเกิล น้อยกว่า 0.30 %  
โครเมียม น้อยกว่า  0.30 %  
โมลิบดีนัม น้อยกว่า  0.08 %  
ไทเทเนียม น้อยกว่า  0.05 % 
โบรอน น้อยกว่า  0.000 8 % 

2.  – หมายถึง ไม่กําหนด 
3.  หากวิเคราะห์จากผลิตภัณฑ์ ปริมาณธาตุต่าง ๆ ยอมให้มากกว่าท่ีกําหนดเป็นปริมาณโดยมวลได้อีก 

ดังน้ี 
คาร์บอน  0.03 % 
ซิลิคอน  0.05 % 
แมงกานีส  0.05 % 
ฟอสฟอรัส  0.01 % 
กํามะถัน  0.01% 
ทองแดง 0 % 
นิกเกิล 0 % 
โครเมียม 0 % 
โมลิบดีนัม 0 % 
ไทเทเนียม 0 % 
โบรอน 0 %” 

ทั้งน้ี ให้มผีลต้ังแต่พระราชกฤษฎีกาว่าด้วยการกําหนดให้ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เหล็กโครงสร้างรูปพรรณ
รีดร้อน ต้องเป็นไปตามมาตรฐานเลขที ่มอก. 1227-2558 ใช้บังคับ เป็นต้นไป 

 
ประกาศ ณ วันที่  17  ธันวาคม  พ.ศ. 2558 

 อรรชกา  สีบญุเรือง 

 รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ฉบับประกาศและงานทั่วไป เล่ม  133  ตอนพิเศษ  20 ง 
วันที่  25  มกราคม  พุทธศกัราช  2559 
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 2194 ( พ.ศ. 2539 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เหลก็โครงสรางรปูพรรณรดีรอน (แกไขครัง้ที ่1)

โดยที่เปนการสมควรแกไขเพิ่มเติมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน
มาตรฐานเลขที ่มอก. 1227-2537

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหล็กโครงสราง
รปูพรรณรดีรอน มาตรฐานเลขที ่มอก. 1227-2537 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 2009 (พ.ศ.
2537) ลงวนัที ่25 ตลุาคม พ.ศ. 2537 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก. 1227-2537” เปน “มอก. 1227-2539”
2. ใหยกเลกิความในขอ 3.2  และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“3.2 เหล็กโครงสรางแบงตามสวนประกอบทางเคมแีละสมบตัทิางกลออกเปน 7 ชัน้คณุภาพ คอื SM
400 SM 490 SM 520 SM 570 SS 400 SS 490 และ SS 540 ตามตารางที ่11 และตาราง
ที ่12
หมายเหตุ ชัน้คณุภาพ SM 400 SM 490 SM 520 และ SM 570 เปนชัน้คณุภาพทีเ่หมาะสำหรบั

การเชื่อม”

3. ใหยกเลกิความในตารางที ่9  และใหใชความตอไปนีแ้ทน



ตารางที ่9 เกณฑความเคลือ่นของขนาด ความหนา ความยาว ความไดฉาก ความโกง
ระยะเยือ้งศนูย ความเวาของลำตวัและความไดฉากของปลายตดัสำหรบัเหลก็รปูตวัเอช

(ขอ 4.1 และขอ 4.2)
                                                                                              หนวยเปนมลิลเิมตร

–2–

เกณฑความคลาดเคลื่อน หมายเหตุ
                    นอยกวา 380
          380 ถึงนอยกวา 580
          580 และมากกวา
                    นอยกวา 95
            95 ถึงนอยกวา 190
          190 และมากกวา

             นอยกวา 16
     16 ถึงนอยกวา 25
     25 ถึงนอยกวา 40
             นอยกวา 16
     16 ถึงนอยกวา 25
     25 ถึงนอยกวา 40

สวนเกิน 40 มิลลิเมตร บวก 5 มิลลิ 
เมตร ทุกๆ ความยาว 1 
เมตร ท่ีมากกวา 7 เมตร

สวนขาด ไมมี
 B ไมเกิน 150 ไมเกิน 1.5 มิลลิเมตร
 B เกิน 150 ไมเกินรอยละ 1.0 ของมิติ B
 B ไมเกิน 125 ไมเกิน 1.5 มิลลิเมตร
 B เกิน 125 ไมเกินรอยละ 1.2 ของมิติ B

         H ไมเกิน 300
         H เกิน 300

          นอยกวา 400
400 ถึงนอยกวา 600
600 และมากกวา
H ไมเกิน 187.5
B ไมเกิน 187.5
H เกิน 187.5
B เกิน 187.5

± 2.0
H

B

± 3.0
± 4.0
± 2.0
± 2.5
± 3.0

         H เกิน 300 หรือ
         B เกิน 200

t2

ความหนา
(t1, t2) ± 1.0

± 1.5
± 1.7

t1
± 0.7
± 1.0
± 1.5

               ไมเกินรอยละ 1.6 ของมิติ H
               ไมเกินรอยละ 1.6 ของมิติ B

          เกิน 7 เมตร
ความยาว

± 2.5

ความโกง

ระยะเย้ืองศูนย 
(S)

         H ไมเกิน 300 และ 
         B ไมเกิน 200

ไมเกินรอยละ 0.10 ของความยาว

          ไมเกิน 7 เมตร

± 3.5

ความเวาของลําตัว 
(Concavity of web) 

(W)

         H ไมเกิน 300

         H เกิน 300

ความไดฉาก 
(T)

ไมเกินรอยละ 0.15 ของความยาว

ความไดฉากของ
ปลายตัด 

(squareness of cut 
end)  (e)

H

               ไมเกิน 3.0  มิลลิเมตร
               ไมเกิน 3.0  มิลลิเมตร

2.0
2.5
3.0

+ 40
 0

S =
b1-b2

2



4. ใหยกเลกิความในตารางที ่11  และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“ตารางที ่11 ชัน้คณุภาพ และสวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากเบา
(ขอ 3.2 และขอ 5.1)

หมายเหตุ 1. หากวเิคราะหจากผลติภณัฑ ปรมิาณธาตตุางๆ ยอมใหมากกวาทีก่ำหนดในตารางที ่11 ไดอกีดงันี้
คารบอน 0.03
ซิลิคอน 0.05
แมงกานีส 0.05
ฟอสฟอรัส 0.01
กำมะถัน 0.01

2. - หมายถงึ ไมกำหนด”

5. ใหเพิม่ความตอไปนีเ้ปนขอ 6.2.3
“6.2.3 การดดัโคง (เฉพาะชัน้คณุภาพ SS400 SS490 และ SS540)

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 แลว ตองไมมรีอยแตกราวหรอืปรทิีด่านนอกของสวนโคงของ
ชิน้ทดสอบ”
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สวนประกอบทางเคมี  รอยละโดยน้ําหนัก
คารบอน
สูงสุด

ซิลิคอน
สูงสุด

แมงกานีส ฟอสฟอรัส
สูงสุด

กํามะถัน
สูงสุด

SM 400 0.20 0.35 0.60 ถึง 1.40 0.035 0.035
SM 490 0.18 0.55 1.60 สูงสุด 0.035 0.035
SM 520 0.20 0.55 1.60 สูงสุด 0.035 0.035
SM 570 0.18 0.55 1.60 สูงสุด 0.035 0.035
SS 400 - - - 0.050 0.050
SS 490 - - - 0.050 0.050
SS 540 0.30 - 1.60 สูงสุด 0.040 0.040

ชั้นคุณภาพ



6. ใหยกเลกิความในตารางที ่12 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“ตารางที ่12 ชัน้คณุภาพ ความตานแรงดงึทีจ่ดุคราก ความตานแรงดงึและความยดื และความตานการกระแทก
(ขอ 3.2 ขอ 6.2.1 และขอ 6.2.2)

หมายเหต ุ   - หมายถงึ   ไมกำหนด”
7. ไมยกเลกิความในขอ 7.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“7.1  ทีเ่หลก็โครงสรางทกุทอน อยางนอยตองมเีลข อกัษรหรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชดัเจน
(1)  ชัน้คณุภาพ
(2)  ขนาด ความหนา และความยาว
(3)  หมายเลขการหลอมแตละครัง้หรอืเครือ่งหมายอืน่ใดทีแ่สดงถงึการหลอมแตละครัง้
(4)  ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
การแจงรายละเอยีดตามขอ 7.1(1) และ (4) ตองเปนตวันนู
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน”

8. ใหยกเลกิความในขอ 8.2.1.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“8.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากกระบวนการทำเหลก็โครงสรางรนุเดยีวกนั

จำนวน 3 ทอน”

ความตานแรงดึง
ท่ีจุดคราก
ต่ําสุด

เมกะพาสคัล

ความตาน
แรงดึง

ความยืด

ต่ําสุด 
รอยละ

ความตาน
การกระแทก

ต่ําสุด

ความหนา
ไมเกิน 

ความหนา
เกิน 

ความหนา
ไมเกิน 

ความหนา 
5 ถึง 

ความหนา
เกิน 

16 
มิลลิเมตร

16 
มิลลิเมตร เมกะพาสคัล

5 
มิลลิเมตร

16 
มิลลิเมตร

16 
มิลลิเมตร จูล

SM 400 245 235 400 ถึง 510 23 18 22 27
SM 490 325 315 490 ถึง 610 22 17 21 27
SM 520 365 355 520 ถึง 640 19 15 19 27
SM 570 460 450 570 ถึง 720 19 19 26 47
SS 400 245 235 400 ถึง 510 21 17 21 -
SS 490 285 275 490 ถึง 610 19 15 19 -
SS 540 400 390 540 ต่ําสุด 16 13 17 -

ชั้นคุณภาพ

–4–



9. ใหยกเลกิความในขอ 8.2.2.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“8.2.2.1 ใชตวัอยางทีเ่ปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดในขอ 8.2.1.2 แลวทัง้ 3 ทอน มาตดัปลายใดปลาย

หนึง่ ยาวประมาณ 0.30 เมตร ทอนละ 1 แทง เพือ่ทดสอบลกัษณะทัว่ไป”
10. ใหยกเลกิความในขอ 9.1.1.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“9.1.1.2 วธิวีดั
ใหวดั ณ บรเิวณทีห่างจากปลายทัง้สองไมนอยกวา 150 มลิลิเมตร”

11. ใหยกเลกิความใน (2) ของขอ 9.1.3.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“(2) ไมบรรทดัเหลก็ ทีว่ดัไดละเอียดถงึ 0.5 มลิลิเมตร”

12. ใหยกเลกิความใน ขอ 9.1.3.4 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“9.1.3.4 การรายงานผล

รายงานคาความไดฉากเปนมลิลิเมตร”
13. ใหยกเลกิความใน (2) ของขอ 9.1.4.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“(2) ไมบรรทดัเหลก็ ทีว่ดัไดละเอียดถงึ 0.5 มลิลิเมตร”
14. ใหยกเลกิความใน ขอ 9.1.5.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“9.1.5.1 เครื่องมือ
ไมบรรทดัเหลก็ ทีว่ดัไดละเอียดถงึ 0.5 มลิลิเมตร”

15. ใหยกเลกิความใน (2) ของขอ 9.1.6.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“(2) ไมบรรทดัเหลก็ ทีว่ดัไดละเอียดถงึ 0.5 มลิลิเมตร”

16. ใหยกเลกิความใน (2) ของขอ 9.1.7.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“(2) ไมบรรทดัเหลก็ ทีว่ดัไดละเอียดถงึ 0.5 มลิลิเมตร”

17. ใหยกเลกิความใน ขอ 9.1.7.4 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“9.1.7.4 การรายงานผล

รายงานคาความไดฉากของปลายตดัทีม่ากทีส่ดุเปนมลิลิเมตร ตามแนว B หรอืตามแนว H”
18. ใหเพ่ิมความตอไปนีเ้ปนขอ 9.4

“9.4 การดดัโคง (เฉพาะชัน้คณุภาพ SS 400 SS 490 และ SS 540)
ใหปฏบิตัติาม มอก.244 เลม 11 โดยใหมมีมุการดดัโคง 180 องศา และรศัมภีายในของการ
ดดัโคง 1.5 เทาของความหนาชิน้ทดสอบสำหรบัชัน้คณุภาพ SS 400 และ 2 เทาของความ
หนาชิน้ทดสอบสำหรบัชัน้คณุภาพ SS 490 และ SS 540”

ทัง้นี ้ ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 60 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่19 กนัยายน พ.ศ. 2539

                             สนธยา  คุณปลื้ม
      รฐัมนตรชีวยวาการกระทรวงอตุสาหกรรม
รกัษาราชการแทนรฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษาฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 113 ตอนที ่87 ง
วนัที ่29 ตลุาคม พทุธศกัราช 2539
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สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 111 ตอนที ่93 ง
วนัที ่ 22  พฤศจกิายน  พทุธศกัราช  2537



คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 123
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเหลก็กอสราง

ประธานกรรมการ
นายวเิชยีร  เตง็อำนวย ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

กรรมการ
นายสวุชิญ  รศัมภิตูิ ผแูทนกระทรวงศกึษาธกิาร
นายเกยีรตพิงษ  ณ ลำพนู ผแูทนกรมโยธาธกิาร
พลเรอืตรพีงศศกัดิ ์ สาระเกษตรนิ ผแูทนกรมอทูหารเรอื
นายนคิม  ปราชญนคร ผแูทนกรงุเทพมหานคร
นายจกัร ี จตัฑุะศรี ผแูทนวศิวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ

ผแูทนสมาคมสถาปนกิสยาม ในพระบรมราชปูถมัภ
นายฐติ ิ โรจนเลศิจรรยา ผแูทนสมาคมอตุสาหกรรมกอสรางไทย

นายนพพร  บญุศรคีง
นายสทุธศิกัดิ ์ สำเรจ็ประสงค ผแูทนสถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย
นายเจน  บญุซือ่ ผแูทนการรถไฟแหงประเทศไทย
นายเกษม  ผลาชวีะ
นายวศิาล  เชาวนชเูวชช

ผแูทนบรษิทั สหวริยิาพาณชิย (1962) จำกดั
นายปรญิญา   ไพศาลศรศีลิป ผแูทนบรษิทั ไทรอมัพสตลี จำกดั
นายเอกพงศ  พรอภพิงศชยั ผแูทนบรษิทั สหไทยสตลีไพพ จำกดั
นายเทยีง  วฒันพาหุ ผแูทนบรษิทั เหลก็สยาม จำกดั
นางสาวสณุ ี ประสพสขุเจรญิ ผแูทนบรษิทั สยามสตลีกรปุ อนิเตอรเนชัน่แนล จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นายกติต ิ อยสูนิธุ ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

(2)



มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหล็กโครงสรางรปูพรรณรดีรอน ไดประกาศใชเปนครัง้แรกโดยเรยีกชือ่ผลติภณัฑวา
เหลก็โครงสรางรปูพรรณชนดิรดีรอน ตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหลก็โครงสรางรปูพรรณ มาตรฐานเลขที่
มอก.116-2529 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 103 ตอนที ่145 วนัที ่14 สงิหาคม พทุธศกัราช 2529
ตอมา  คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเหน็ควรกำหนดใหผลติภณัฑอตุสาหกรรมเหลก็โครงสราง
รปูพรรณตองเปนไปตามมาตรฐาน เพือ่เปนการคมุครองและเพือ่ความเปนธรรมตอทัง้ผผูลติและผบูรโิภค จงึได แกไข
ปรบัปรงุ โดยยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมดงักลาว และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเหลก็
โครงสรางรปูพรรณรดีรอน นีข้ึน้ใหม โดยแยกออกเปน 2 มาตรฐาน คอื มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเหลก็โครง
สราง รปูพรรณรดีรอน และมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหล็กโครงสรางรปูพรรณขึน้รปูเยน็ และแกไขรายละเอยีด
บางประการ เพือ่ใหเหมาะสมและสอดคลองกบัความกาวหนาทางวชิาการและอตุสาหกรรมในปจจบุนั

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
JIS G 3192 - 1990 Dimensions, Mass and Permissible Variations of Hot

Rolled Steel Sections
BS 4848 : Part 4 : 1986 Hot-Rolled Structural Steel Sections

Part 4. Equal and unequal angles
DIN 1026-1963 Steel Bars Steel Sections; Hot Rolled Round Edge

Channels; Dimensions, Weights, Permissible Variations,
Static Values

JIS G 3106 -1992 Rolled Steels for Welded Structure
JIS G 0321-1966 Product Analysis and its Tolerance for Wrought Steel
(Reaffirmed : 1978)
JIS Z 2201-1980 Test Pieces for Tensile Test  for Metallic Materials
มอก.244 เลม 4-2525 การทดสอบเหลก็และเหลก็กลา เลม 4 การทดสอบเหลก็กลาโดยการดงึ

(ทัว่ไป)
มอก.244 เลม 8-2522 การทดสอบเหลก็และเหลก็กลา เลม 8 การทดสอบการกระแทกชารบี

สำหรบั เหลก็กลา รอยบากรปู U

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 2009 ( พ.ศ. 2537 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เหลก็โครงสรางรปูพรรณรดีรอน

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม ออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหล็กโครงสรางรปูพรรณ
รดีรอน มาตรฐานเลขที ่มอก.1227-2537 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่25 ตลุาคม พ.ศ. 2537

พลตร ีสนัน่  ขจรประศาสน
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด แบบและชัน้คณุภาพ ขนาด ความหนา และเกณฑความคลาดเคลือ่น

สวนประกอบทางเคม ีคณุลกัษณะทีต่องการ เครือ่งหมายและฉลาก การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ และการ
ทดสอบเหลก็โครงสรางรปูพรรณรดีรอน ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เหลก็โครงสราง”

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุถงึเหลก็โครงสรางทีท่ำจากเหลก็กลาละมนุ (mild steel) โดยการ
รดีรอนอนัอาจนำไปใชในงานโครงสรางได

1.3 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มครอบคลมุถงึ เหลก็รปูพรรณซึง่มปีระกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรมโดยเฉพาะ

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 เหลก็โครงสรางรปูพรรณ หมายถงึ เหลก็ทีผ่ลติออกมามหีนาตดัเปนรปูลกัษณะตาง ๆ  ใชในงานโครงสราง
2.2 การรดีรอน (hot rolling) หมายถงึ การรดีและแปรรปูทีอ่ณุหภมูสิงูกวาอณุหภมูวิกิฤต (critical temperature)

ใหเปนเหลก็โครงสรางรปูพรรณ

3. แบบและชัน้คณุภาพ
3.1 เหล็กโครงสรางแบงตามรปูภาคตดัออกเปน 5 แบบ ตามตารางที ่1
3.2 เหล็กโครงสรางแบงตามสวนประกอบทางเคมแีละสมบตัทิางกลออกเปน 4 ชัน้คณุภาพ คอื SM 400 SM

490 SM 520 และ SM 570 ตามตารางที ่11 และตารางที ่12
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ตารางที ่1 แบบและรปูภาคตดั
(ขอ 3.1)

4. ขนาด ความหนา และเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ขนาดและความหนาของเหลก็โครงสราง ใหเปนไปตามตารางที ่2 ถงึตารางที ่7 โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่น

ของขนาด ความหนา ความยาว ความไดฉาก ความโกงและระยะเยือ้งศนูยสำหรบัเหลก็ฉาก เหลก็รปูรางน้ำ
เหลก็รปูตวัไอและเหลก็รปูตวัทตีามตารางที ่8 และเกณฑความคลาดเคลือ่นของขนาด ความหนา ความยาว
ความไดฉาก ความโกง ระยะเยือ้งศนูย ความเวาของลำตวัและความไดฉากของปลายตดัสำหรบัเหลก็รปูตวัเอช
ตามตารางที ่9
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1
หมายเหตุ 1. มวลตอความยาว 1 เมตร  คำนวณไดจากสตูร

     มวลตอความยาว 1 เมตร = 0.785 a กโิลกรมั
เมือ่ a คอื พืน้ทีห่นาตดัของเหลก็โครงสราง เปนตารางเซนตเิมตร ตามตารางที ่2 ถงึ
              ตารางที ่7 หรอืคำนวณไดจากสตูรตามภาคผนวก ก.

2. รศัมสีวนโคง  พืน้ทีห่นาตดั มวลตอเมตร ระยะจากศนูยถวง โมเมนตความเฉือ่ย รศัมไีจเรชนั
tan α และมอดลุสัภาคตดั ตามตารางที ่2 ถงึตารางที ่7 และตารางที ่10 ใหไวเปนเพยีงขอมลู

รูปภาคตัด

 เหล็กฉาก 
 (angle steel)

 ขาเทากัน (equal leg)

 ขาไมเทากัน (unequal leg)

 เหล็กรูปรางน้ํา (channel steel)

 เหล็กรูปตัวเอช (H-section steel)

 เหล็กรูปตัวไอ (I-section steel)

 เหล็กรูปตัวที (T-section steel)

แบบ
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4.2 ความยาวของเหลก็โครงสรางตองเทากบั 6 เมตร หรอืเปนไปตามทีผ่ทูำกำหนดเกณฑความคลาดเคลือ่นให
เปนไปตามตารางที ่8 และตารางที ่9
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.2
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มอก. 1227-2537

ตารางที ่2 ขนาดและความหนาของเหลก็ฉากขาเทากนั
(ขอ 4.1)

โมเมนตความเฉือ่ย I   =  ai2

รศัมไีจเรชนั i   =   I
    √  a

มอดลุสัภาคตดั Zx =

Zy =

    Ix
 A - Cx
   Iy
B - Cy

ขนาด

mm

ความ
หนา
mm

รัศมีสวน
โคง
mm

พ้ืนที่
หนาตัด

cm2

มวลตอ
เมตร
kg/m

ระยะจาก
ศูนยถวง

cm

โมเมนตความเฉื่อย

cm4

รัศมีไจเรชัน

cm

มอดุลสัภาคตัด

cm3

A x B t r1 r2 a Cx Cy I x I y I u 
สงูสดุ

I v 
ต่ําสดุ

i x i y i u 
สงูสดุ

i v 
ต่ําสดุ

Zx Zy

3 4 2 1.427 1.12 0.719 0.719 0.797 0.797 1.26 0.332 0.747 0.747 0.940 0.483 0.448 0.448
5 3.5 2.4 2.26 1.77 0.80 0.80 1.20 1.20 1.89 0.52 0.73 0.73 0.91 0.48 0.71 0.71
3 4 2 1.727 1.36 0.844 0.844 1.42 1.42 2.26 0.590 0.908 0.908 1.14 0.585 0.661 0.661
5 5 2.4 2.78 2.18 0.92 0.92 2.16 2.16 3.41 0.92 0.88 0.88 1.11 0.57 1.04 1.04
3 4.5 2 2.336 1.83 1.09 1.09 3.53 3.53 5.60 1.46 1.23 1.23 1.55 0.790 1.21 1.21
4 6 2.4 3.08 2.42 1.12 1.12 4.47 4.47 7.09 1.85 1.21 1.21 1.52 0.78 1.55 1.55
5 4.5 3 3.755 2.95 1.17 1.17 5.42 5.42 8.59 2.25 1.20 1.20 1.51 0.774 1.91 1.91
6 6 2.4 4.48 3.52 1.20 1.20 6.31 6.31 9.98 2.65 1.19 1.19 1.49 0.77 2.26 2.26
4 6.5 3 3.492 2.74 1.24 1.24 6.50 6.50 10.3 2.70 1.36 1.36 1.72 0.880 2.00 2.00
5 6.5 3 4.302 3.38 1.28 1.28 7.91 7.91 12.5 3.29 1.36 1.36 1.71 0.874 2.46 2.46
3 7 2.4 2.96 2.33 1.31 1.31 6.86 6.86 10.8 2.88 1.52 1.52 1.91 0.99 1.86 1.86
4 6.5 3 3.892 3.06 1.37 1.37 9.06 9.06 14.4 3.76 1.53 1.53 1.92 0.983 2.49 2.49
5 6.5 3 4.802 3.77 1.41 1.41 11.1 11.1 17.5 4.58 1.52 1.52 1.91 0.976 3.08 3.08
6 6.5 4.5 5.644 4.43 1.44 1.44 12.6 12.6 20.0 5.23 1.50 1.50 1.88 0.963 3.55 3.55
4 6.5 3 4.692 3.68 1.61 1.61 16.0 16.0 25.4 6.62 1.85 1.85 2.33 1.19 3.66 3.66
5 6.5 3 5.802 4.55 1.66 1.66 19.6 19.6 31.2 8.09 1.84 1.84 2.32 1.18 4.52 4.52
5 8.5 3 6.367 5.00 1.77 1.77 25.3 25.3 40.1 10.5 1.99 1.99 2.51 1.28 5.35 5.35
6 8.5 4 7.527 5.91 1.81 1.81 29.4 29.4 46.6 12.2 1.98 1.98 2.49 1.27 6.26 6.26
8 8.5 6 9.761 7.66 1.88 1.88 36.8 36.8 58.3 15.3 1.94 1.94 2.44 1.25 7.96 7.96

70 x 70 6 8.5 4 8.127 6.38 1.93 1.93 37.1 37.1 58.9 15.3 2.14 2.14 2.69 1.37 7.33 7.33
6 8.5 4 8.727 6.85 2.06 2.06 46.1 46.1 73.2 19.0 2.30 2.30 2.90 1.48 8.47 8.47
9 8.5 6 12.69 9.96 2.17 2.17 64.4 64.4 102 26.7 2.25 2.25 2.84 1.45 12.1 12.1
12 8.5 6 16.56 13.0 2.29 2.29 81.9 81.9 129 34.5 2.22 2.22 2.79 1.44 15.7 15.7

80 x 80 6 8.5 4 9.327 7.32 2.18 2.18 56.4 56.4 89.6 23.2 2.46 2.46 3.10 1.58 9.70 9.70

25 x 25

30 x 30

40 x 40

45 x 45

50 x 50

60 x 60

65 x 65

75 x 75
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ตารางที ่2 ขนาดและความหนาของเหลก็ฉากขาเทากนั (ตอ)

ขนาด

mm

ความ
หนา
mm

รัศมีสวน
โคง
mm

พื้นท่ี
หนาตัด

cm2

มวลตอ
เมตร
kg/m

ระยะจาก
ศูนยถวง

cm

โมเมนตความเฉ่ือย

cm4

รัศมีไจเรชัน

cm

มอดุลัสภาค
ตัด

3
A x B t r1 r2 a Cx Cy I x I y I u 

สูงสุด
I v 
ตํ่าสุด

i x i y i u 
สูงสุด

i v 
ตํ่าสุด

Zx Zy

6 10 5 10.55 8.28 2.42 2.42 80.7 80.7 128 33.4 2.77 2.77 3.48 1.78 12.3 12.3
7 10 5 12.22 9.59 2.46 2.46 93.0 93.0 148 38.8 2.76 2.76 3.48 1.77 14.2 14.2
10 10 7 17.00 13.3 2.57 2.57 125 125 199 51.7 2.71 2.71 3.42 1.74 19.5 19.5
12 11 4.8 20.3 15.9 2.66 2.66 148 148 234 61.7 2.7 2.7 3.4 1.75 23.3 23.3
13 10 7 21.71 17.0 2.69 2.69 156 156 248 65.3 2.68 2.68 3.38 1.73 24.8 24.8
7 10 5 13.62 10.7 2.71 2.71 129 129 205 53.2 3.08 3.08 3.88 1.98 17.7 17.7
10 10 7 19.00 14.9 2.82 2.82 175 175 278 72.0 3.04 3.04 3.83 1.95 24.4 24.4
12 12 4.8 22.7 17.8 2.90 2.90 207 207 328 85.7 3.02 3.02 3.8 1.94 29.1 29.1
13 10 7 24.31 19.1 2.94 2.94 220 220 348 91.1 3.00 3.00 3.78 1.94 31.1 31.1

120 x 120 8 12 5 18.76 14.7 3.24 3.24 258 258 410 106 3.71 3.71 4.67 2.38 29.5 29.5
9 12 6 22.74 17.9 3.53 3.53 366 366 583 150 4.01 4.01 5.06 2.57 38.7 38.7
12 12 8.5 29.76 23.4 3.64 3.64 467 467 743 192 3.96 3.96 5.00 2.54 49.9 49.9
15 12 8.5 36.75 28.8 3.76 3.76 568 568 902 234 3.93 3.93 4.95 2.53 61.5 61.5
12 14 7 34.77 27.3 4.14 4.14 740 740 1 180 304 4.61 4.61 5.82 2.96 68.1 68.1
15 14 10 42.74 33.6 4.24 4.24 888 888 1 410 365 4.56 4.56 5.75 2.92 82.6 82.6
19 14 10 53.38 41.9 4.40 4.40 1 090 1 090 1 730 451 4.52 4.52 5.69 2.91 103 103
12 15 11 40.52 31.8 4.73 4.73 1 170 1 170 1 860 480 5.38 5.38 6.78 3.44 91.8 91.8
15 15 11 50.21 39.4 4.85 4.85 1 440 1 440 2 290 589 5.35 5.35 6.75 3.42 114 114
15 17 12 57.75 45.3 5.46 5.46 2 180 2 180 3 470 891 6.14 6.14 7.75 3.93 150 150
20 17 12 76.00 59.7 5.67 5.67 2 820 2 820 4 490 1 160 6.09 6.09 7.68 3.90 197 197
25 17 12 93.75 73.6 5.86 5.86 3 420 3 420 5 420 1 410 6.04 6.04 7.61 3.88 242 242
25 24 12 119.4 93.7 7.10 7.10 6 950 6 950 11 000 2 860 7.63 7.63 9.62 4.90 388 388
35 24 18 162.6 128 7.45 7.45 9 110 9 110 14 400 3 790 7.49 7.49 9.42 4.83 519 519

175 x 175

200 x 200

250 x 250

90 x 90

100 x 100

130 x 130

150 x 150
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ตารางที ่3 ขนาดและความหนาของเหลก็ฉากขาไมเทากนั
(ขอ 4.1)

โมเมนตความเฉือ่ย I   =  ai2

รศัมไีจเรชนั i   =   I
    √  a

มอดลุสัภาคตดั Zx =

Zy =

    Ix
 A - Cx
   Iy
B - Cy

ขนาด ความ
หนา

รัศมีสวน
โคง

พ้ืนที่
หนาตัด

มวลตอ
เมตร

ระยะจาก
ศูนยถวง

โมเมนตความเฉ่ือย รัศมีไจเรชัน tan  ∝ มอดุลสัภาคตัด

mm mm mm cm2 kg/m cm cm4 cm3

A x B t r1 r2 a Cx Cy Ix Iy Iu 
สูงสดุ

Iv 
ต่ําสดุ

ix iy iu 
สงูสดุ

iv 
ต่ําสดุ

Zx Zy

90 x 75 9 8.5 6 14.04 11.0 2.75 2.00 109 68.1 143 34.1 2.78 2.20 3.19 1.56 0.676 17.4 12.4
7 10 5 11.87 9.32 3.06 1.83 118 56.9 144 30.8 3.15 2.19 3.49 1.61 0.548 17.0 10.0

10 10 7 16.50 13.0 3.17 1.94 159 76.1 194 41.3 3.11 2.15 3.43 1.58 0.543 23.3 13.7
7 10 5 13.62 10.7 4.10 1.64 219 60.4 243 36.4 4.01 2.11 4.23 1.64 0.362 26.1 10.3

10 10 7 19.00 14.9 4.22 1.75 299 80.8 330 49.0 3.96 2.06 4.17 1.61 0.357 36.1 14.1
13 10 7 24.31 19.1 4.35 1.87 376 101 415 61.9 3.93 2.04 4.13 1.60 0.352 46.1 17.9
10 10 7 20.50 16.1 3.95 2.22 318 138 380 76.2 3.94 2.59 4.30 1.93 0.505 37.2 20.3
13 10 7 26.26 20.6 4.07 2.34 401 173 477 96.3 3.91 2.57 4.26 1.91 0.501 47.5 25.9
9 12 6 20.94 16.4 4.95 1.99 485 133 537 80.4 4.81 2.52 5.06 1.96 0.361 48.2 19.0

12 12 8.5 27.36 21.5 5.07 2.10 619 167 685 102 4.76 2.47 5.00 1.93 0.357 62.3 24.3
9 12 6 21.84 17.1 4.76 2.30 502 181 579 104 4.79 2.88 5.15 2.18 0.439 49.1 23.5

12 12 8.5 28.56 22.4 4.88 2.41 642 228 738 132 4.74 2.83 5.09 2.15 0.435 63.4 30.1
15 12 8.5 35.25 27.7 5.00 2.53 782 276 897 161 4.71 2.80 5.04 2.14 0.431 78.2 37.0

150 x 90

150 x 100

cm

100 x 75

125 x 75

125 x 90



มอก. 1227 – 2537

–7–

ตารางที ่4 ขนาดและความหนาของเหลก็รปูรางน้ำ
(ขอ 4.1)

โมเมนตความเฉือ่ย I   =  ai2

รศัมไีจเรชนั i   =   I
    √  a

มอดลุสัภาคตดั Zx =

Zy =

    Ix
H - H/2
   Iy
B - Cy

ขนาด ความหนา รัศมีสวน
โคง

พื้นที่
หนาตัด

มวลตอ
เมตร

ระยะจาก
ศูนยถวง

โมเมนตความเฉ่ือย รัศมีไจเรชัน มอดุลัสภาคตัด

mm mm mm cm2 kg/m cm cm4 cm cm3

H x B t1 t2 r1 r2 Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy
50 x 25 5 6 6 3 4.92 3.86 0 0.81 16.8 2.49 1.85 0.71   6.73  1.48
75 x 40 5 7 8 4 8.818 6.92 0 1.28 75.3 12.2 2.92 1.17  20.1  4.47
100 x 50 5 7.5 8 4 11.92 9.36 0 1.54 188 26.0 3.97 1.48  37.6  7.52
125 x 65 6 8 8 4 17.11 13.4 0 1.90 424 61.8 4.98 1.90  67.8 13.4

6.5 10 10 5 23.71 18.6 0 2.28 861 117 6.03 2.22 115 22.4
9 12.5 15 7.5 30.59 24.0 0 2.31 1 050 147 5.86 2.19 140 28.3

180 x 75 7 10.5 11 5.5 27.20 21.4 0 2.13 1 380 131 7.12 2.19 153 24.3
200 x 80 7.5 11 12 6 31.33 24.6 0 2.21 1 950 168 7.88 2.32 195 29.1
200 x 90 8 13.5 14 7 38.65 30.3 0 2.74 2 490 277 8.02 2.68 249 44.2

9 13 14 7 44.07 34.6 0 2.40 4 180 294 9.74 2.58 334 44.5
11 14.5 17 8.5 51.17 40.2 0 2.40 4 680 329 9.56 2.54 374 49.9
9 13 14 7 48.57 38.1 0 2.22 6 440 309 11.5 2.52 429 45.7
10 15.5 19 9.5 55.74 43.8 0 2.34 7 410 360 11.5 2.54 494 54.1
12 16 19 9.5 61.90 48.6 0 2.28 7 870 379 11.3 2.48 525 56.4

10.5 16 18 9 69.39 54.5 0 2.41 14 500 535 14.5 2.78 763 70.5
13 16.5 18 9 78.96 62.0 0 2.33 15 600 565 14.1 2.67 823 73.6
13 20 24 12 85.71 67.3 0 2.54 17 600 655 14.3 2.76 926 87.8

380 x 100

a

150 x 75

250 x 90

300 x 90
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ตารางที ่5 ขนาดและความหนาของเหลก็รปูตวัเอช
(ขอ 4.1)

โมเมนตความเฉือ่ย I   =  ai2

รศัมไีจเรชนั i   =   I
    √  a

มอดลุสัภาคตดั Zx =

Zy =

    Ix
H - H/2
    Iy
B - B/2

ขนาด ความหนา รัศมีสวน
โคง

พื้นท่ี
หนาตัด

มวลตอ
เมตร

โมเมนตความเฉ่ือย รัศมีไจเรชัน มอดุลัสภาคตัด

mm mm mm cm2 kg/m cm4 cm cm3

H x B t1 t2 r a Ix Iy ix iy Zx Zy
100 x 50 5 7 8 11.85 9.30 187 14.8 3.98 1.12 37.5 5.91
100 x 100 6 8 10 21.90 17.2 383 134 4.18 2.47 76.5 26.7
125 x 60 6 8 9 16.84 13.2 413 29.2 4.95 1.32 66.1 9.73
125 x 125 6.5 9 10 30.31 23.8 847 293 5.29 3.11 136 47.0
148 x 100 6 9 11 26.84 21.1 1 020 151 6.17 2.37 138 30.1
150 x 75 5 7 8 17.85 14.0 666 49.5 6.11 1.66 88.8 13.2
150 x 150 7 10 11 40.14 31.5 1 640 563 6.39 3.75 219 75.1
175 x 90 5 8 9 23.04 18.1 1 210 97.5 7.26 2.06 139 21.7
175 x 175 7.5 11 12 51.21 40.2 2 880 984 7.50 4.38 330 112
194 x 150 6 9 13 39.01 30.6 2 690 507 8.30 3.61 277 67.6
198 x 99 4.5 7 11 23.18 18.2 1 580 114 8.26 2.21 160 23.0
200 x 100 5.5 8 11 27.16 21.3 1 840 134 8.24 2.22 184 26.8
200 x 200 8 12 13 63.53 49.9 4 720 1 600 8.62 5.02 472 160
200 x 204 12 12 13 71.53 56.2 4 980 1 700 8.35 4.88 498 167
208 x 202 10 16 13 83.69 65.7 6 530 2 200 8.83 5.13 628 218
244 x 175 7 11 16 56.24 44.1 6 120 984 10.4 4.18 502 113
244 x 252 11 11 16 82.06 64.4 8 790 2 940 10.3 5.98 720 233
248 x 124 5 8 12 32.68 25.7 3 540 255 10.4 2.79 285 41.1
248 x 249 8 13 16 84.70 66.5 9 930 3 350 10.8 6.29 801 269
250 x 125 6 9 12 37.66 29.6 4 050 294 10.4 2.79 324 47.0
250 x 250 9 14 16 92.18 72.4 10 800 3 650 10.8 6.29 867 292
250 x 255 14 14 16 104.7  82.2  11 500 3 880 10.5 6.09 919 304
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ตารางที ่5 ขนาดและความหนาของเหลก็รปูตวัเอช (ตอ)

ขนาด ความหนา รัศมีสวน
โคง

พื้นท่ี
หนาตัด

มวลตอ
เมตร

โมเมนตความเฉ่ือย รัศมีไจเรชัน มอดุลัสภาคตัด

mm mm mm cm2 kg/m cm4 cm cm3

H x B t1 t2 r a Ix Iy ix iy Zx Zy
294 x 200 8 12 18 72.38 56.8 11 300 1 600 12.5 4.71 771 160
294 x 302 12 12 18 107.7  84.5 16 900 5 520 12.5 7.16 1 150 365
298 x 149 5.5 8 13 40.80 32.0 6 320 442 12.4 3.29 424 59.3
298 x 201 9 14 18 83.36 65.4 13 300 1 900 12.6 4.77 893 189
298 x 299 9 14 18 110.8  87.0 18 800 6 240 13.0 7.51 1 270 417
300 x 150 6.5 9 13 46.78 36.7 7 210 508 12.4 3.29 481 67.7
300 x 300 10 15 18 119.8  94.0 20 400 6 750 13.1 7.51 1 360 450
300 x 305 15 15 18 134.8  106 21 500 7 100 12.6 7.26 440 466
304 x 301 11 17 18 134.8  106 23 400 7 730 13.2 7.57 1 540 514
336 x 249 8 12 20 88.15 69.2 18 500 3 090 14.5 5.92 1 100 248
338 x351 13 13 20 135.3  106 28 200 9 380 14.4 8.33 1 670 534
340 x 250 9 14 20 101.5  79.7 21 700 3 650 14.6 6.00 1 280 292
344 x 348 10 16 20 146.0  115 33 300 11 200 15.1 8.78 1 940 646
344 x 354 16 16 20 166.6  131 35 300 11 800 14.6 8.43 2 050 669
346 x 174 6 9 14 52.68 41.4 11 100 792 14.5 3.88 611 91.0
350 x 175 7 11 14 63.14 49.6 13 600 984 14.7 3.95 775 112
350 x 350 12 19 20 173.9  137 40 300 13 600 15.2 8.84 2 300 776
350 x 357 19 19 20 198.4  156 42 800 14 400 14.7 8.53 2 450 809
354 x 176 8 13 14 73.68 57.8 16 100 1 180 14.8 4.01 909 134
386 x 299 9 14 22 120.1  94.3 33 700 6 240 16.7 7.21 1 740 418
388 x 402 15 15 22 178.5  140 49 000 16 300 16.6 9.54 2 520 809
390 x 300 10 16 22 136.0  107 38 700 7 210 16.9 7.28 1 980 481
394 x 398 11 18 22 186.8  147 56 100 18 900 17.3 10.1  2 850 951
396 x 199 7 11 16 72.16 56.6 20 000 1 450 16.7 4.48 1 010 145
400 x 200 8 13 16 84.12 66.0 23 700 1 740 16.8 4.54 1 190 174
400 x 400 13 21 22 218.7  172 66 600 22 400 17.5 10.1  3 330 1 120
400 x 408 21 21 22 250.7  197 70 900 23 800 16.8 9.75 3 540 1 170
404 x 201 9 15 16 96.16 75.5 27 500 2 030 16.9 4.60 1 360 202
414 x 405 18 28 22 295.4  232 92 800 31 000 17.7 10.2  4 480 1 530
428 x 407 20 35 22 360.7  283 119 000 39 400 18.2 10.4  5 570 1 930
434 x 299 10 15 24 135.0  106 46 800 6 690 18.6 7.04 2 160 448
440 x 300 11 18 24 157.4  124 56 100 8 110 18.9 7.18 2 550 541
446 x 199 8 12 18 84.30 66.2 28 700 1 580 18.5 4.33 1 290 159
446 x 302 13 21 24 184.3  145 66 400 9 660 19.0 7.24 2 980 639
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 ตารางที ่5 ขนาดและความหนาของเหลก็รปูตวัเอช (ตอ)

ขนาด ความหนา รัศมีสวน
โคง

พื้นท่ี
หนาตัด

มวลตอ
เมตร

โมเมนตความเฉ่ือย รัศมีไจเรชัน มอดุลัสภาคตัด

mm mm mm cm2 kg/m cm4 cm cm3

H x B t1 t2 r a Ix Iy ix iy Zx Zy
450 x 200 9 14 18 96.76 76.0 33 500 1 870 18.6 4.40 1 490 187
456 x 201 10 17 18 113.3 88.9 40 400 2 310 18.9 4.51 1 770 230
458 x 417 30 50 22 528.6 415 187 000 60 500 18.8 10.7 8 170 2 900
482 x 300 11 15 26 145.5 114 60 400 6 760 20.4 6.82 2 500 451
488 x 300 11 18 26 163.5 128 71 000 8 110 20.8 7.04 2 910 541
494 x 302 13 21 26 191.4 150 83 800 9 660 20.9 7.10 3 390 640
496 x 199 9 14 20 101.3 79.5 41 900 1 840 20.3 4.27 1 690 185
498 x 432 45 70 22 770.1 605 298 000 94 400 19.7 11.1 12 000 4 370
500 x 200 10 16 20 114.2 89.6 47 800 2 140 20.5 4.33 1 910 214
506 x 201 11 19 20 131.3 103 56 500 2 580 20.7 4.43 2 230 257
582 x 300 12 17 28 174.5 137 103 000 7 670 24.3 6.63 3 530 511
588 x 300 12 20 28 192.5 151 118 000 9 020 24.8 6.85 4 020 601
594 x 302 14 23 28 222.4 175 137 000 10 600 24.9 6.90 4 620 701
596 x 199 10 15 22 120.5 94.6 68 700 1 980 23.9 4.05 2 310 199
600 x 200 11 17 22 134.4 106 77 600 2 280 24.0 4.12 2 590 228
606 x 201 12 20 22 152.5 120 90 400 2 720 24.3 4.22 2 980 271
612 x 202 13 23 22 170.7 134 103 000 3 180 24.6 4.31 3 380 314
692 x 300 13 20 28 211.5 166 172 000 9 020 28.6 6.53 4 980 602
700 x 300 13 24 28 235.5 185 201 000 10 800 29.3 6.78 5 760 722
792 x 300 14 22 28 243.4 191 254 000 9 930 32.3 6.39 6 410 662
800 x 300 14 26 28 267.4 210 292 000 11 700 33.0 6.62 7 290 782
890 x 299 15 23 28 270.9 213 345 000 10 300 35.7 6.16 7 760 688
900 x 300 16 28 28 309.8 243 411 000 12 600 36.4 6.39 9 140 843
912 x 302 18 34 28 364.0 286 498 000 15 700 37.0 6.56 10 900 1 040
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ตารางที ่6 ขนาดและความหนาของเหลก็รปูตวัไอ
(ขอ 4.1)

โมเมนตความเฉือ่ย I   =  ai2

รศัมไีจเรชนั i   =   I
    √  a

มอดลุสัภาคตดั Zx =

Zy =

    Ix
H - H/2
    Iy
B - B/2

ขนาด ความหนา รัศมีสวน
โคง

พื้นที่
หนาตัด

มวลตอ
เมตร

ระยะจาก
ศูนยถวง

โมเมนตความเฉื่อย รัศมีไจเรชัน มอดุลสัภาคตัด

mm mm mm cm2 kg/m cm cm4 cm cm3

H x B t1 t2 r1 r2 a Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy
100 x 75 5 8 7 3.5 16.43 12.9 0 0 281 47.3 4.14 1.70 56.2 12.6
125 x 75 5.5 9.5 9 4.5 20.45 16.1 0 0 538 57.5 5.13 1.68 86.0 15.3
150 x 75 5.5 9.5 9 4.5 21.83 17.1 0 0 819 57.5 6.12 1.62 109 15.3
150 x 125 8.5 14 13 6.5 46.15 36.2 0 0 1 760 385 6.18 2.89 235 61.6
180 x 100 6 10 10 5 30.06 23.6 0 0 1 670 138 7.45 2.14 186 27.5
200 x 100 7 10 10 5 33.06 26.0 0 0 2 170 138 8.11 2.05 217 27.7
200 x 150 9 16 15 7.5 64.16 50.4 0 0 4 460 753 8.34 3.43 446 10.0

7.5 12.5 12 6 48.79 38.3 0 0 5 180 337 10.3 2.63 414 53.9
10 19 21 10.5 70.73 55.5 0 0 7 310 538 10.2 2.76 585 86.0
8 13 12 6 61.58 48.3 0 0 9 480 588 12.4 3.09 632 78.4
10 18.5 19 9.5 83.47 65.5 0 0 12 700 886 12.3 3.26 849 118

11.5 22 23 11.5 97.88 76.8 0 0 14 700 1 080 12.2 3.32 978 143
9 15 13 6.5 74.58 58.5 0 0 15 200 702 14.3 3.07 870 93.5
12 24 25 12.5 111.1  87.2 0 0 22 400 1 180 14.2 3.26 1 280 158
10 18 17 8.5 91.73 72.0 0 0 24 100 864 16.2 3.07 1 200 115

12.5 25 27 13.5 122.1  95.8 0 0 31 700 1 240 16.1 3.18 1 580 165
11 20 19 9.5 116.8  91.7 0 0 39 200 1 510 18.3 3.60 1 740 173
13 26 27 13.5 146.1  115 0 0 48 800 2 020 18.3 3.72 2 170 231
13 25 25 12.5 169.4  133 0 0 98 400 2 460 24.1 3.81 3 280 259
16 35 38 19 224.5  176 0 0 130 000 3 540 24.1 3.97 4 330 373

450 x 175

600 x 190

250 x 125

300 x 150

350 x 150

400 x 150
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ตารางที ่7 ขนาดและความหนาของเหลก็รปูตวัที
(ขอ 4.1)

โมเมนตความเฉือ่ย I   =  ai2

รศัมไีจเรชนั i   =   I
    √  a

มอดลุสัภาคตดั Zx =

Zy =

   Ix
H - Cx
     Iy
B - B/2

ขนาด ความ
กวาง

ความ
สูง

ความ
หนา

รัศมีสวน
โคง

พื้นท่ี
หนาตัด

มวลตอ
เมตร

ระยะจาก
ศูนยถวง

โมเมนตความเฉ่ือย รัศมีไจเรชัน มอดุลัสภาคตัด

mm mm mm mm mm cm2 kg/m cm cm4 cm cm3

B x t2 B H t1 t2 r1 r2 a Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy
150 x 9 150 39 12 9 8 3 18.52 14.5 0.934 0 16.5 254 0.942 3.70 5.55 33.8
150 x 12 150 42 12 12 8 3 23.02 18.1 1.02 0 20.7 338 0.949 3.83 6.52 45.1
150 x 15 150 45 12 15 8 3 27.52 21.6 1.13 0 25.9 423 0.971 3.92 7.70 56.4
200 x 12 200 42 12 12 8 3 29.02 22.8 0.935 0 22.3 799 0.877 5.25 6.83 79.9
200 x 16 200 46 12 16 8 3 37.02 29.1 1.09 0 30.5 1 070 0.907 5.37 8.68 107
200 x 19 200 49 12 19 8 3 43.02 33.8 1.22 0 38.5 1 270 0.946 5.43 10.4 127
200 x 22 200 52 12 22 8 3 49.02 38.5 1.35 0 48.3 1 470 0.993 5.47 12.6 147
250 x 16 250 46 12 16 20 3 46.05 36.2 1.06 0 33.6 2 080 0.854 6.72 9.49 167
250 x 19 250 49 12 19 20 3 53.55 42.0 1.19 0 43.1 2 470 0.897 6.80 11.6 198
250 x 22 250 52 12 22 20 3 61.05 47.9 1.33 0 55.0 2 870 0.949 6.85 14.2 229
250 x 25 250 55 12 25 20 3 68.55 53.8 1.46 0 69.6 3 260 1.01 6.90 17.2 261
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ตารางที ่8 เกณฑความคลาดเคลือ่นของขนาด ความหนา ความยาว ความไดฉาก ความโกง และระยะเยือ้งศนูย
สำหรบัเหลก็ฉาก เหลก็รปูรางน้ำ เหลก็รปูตวัไอและเหลก็รปูตวัที

(ขอ 4.1 และขอ 4.2)

S = b1- b2
2

หนวยเปนมลิลิเมตร
หมายเหตุ

นอยกวา 50
50   ถึงนอยกวา 100
100 ถึงนอยกวา 200
200 และมากกวา

นอยกวา 100
100 ถึงนอยกวา 200
200 ถึงนอยกวา 400
400 และมากกวา

      นอยกวา 6.3
 6.3 ถึงนอยกวา 10
10   ถึงนอยกวา 16
16   และมากกวา
       นอยกวา 6.3
6.3 ถึงนอยกวา 10
10 ถึงนอยกวา 16
16 ถึงนอยกวา 25
25 และมากกวา

ไมเกิน 7 เมตร + 40

สวนเกิน 40 มิลลิเมตร บวก 5 
มิลลิเมตร ทุกๆ ความ
ยาว 1 เมตรทีม่ากกวา
7 เมตร

สวนขาด ไมมี

เหล็กรูปตัวไอ ไมเกินรอยละ 2 ของมติิ B

เหล็กฉากและเหล็กรูปรางน้ํา ไมเกินรอยละ 2.5 ของมติิ B

เหล็กรูปตัวไอและตัวที ไมเกินรอยละ 0.2 ของความยาว

เหล็กฉากและเหล็กรูปรางน้ํา ไมเกินรอยละ 0.3 ของความยาว

ระยะเยือ้งศูนย 
(eccentricity) 

(S)
เหล็กรูปตัวที

ความไดฉาก 
(squareness) 

(T)

ความโกง 
(bend)

H 
ไมเกิน
130

A หรือ B

H

ความหนา 
(t หรือ t1, t2)

ความยาว

± 3.0

เกิน 7 เมตร

H 
เกิน 
130

± 0.7
± 0.8
± 1.0
± 1.2
± 1.5

± 1.0

± 4.0
± 1.5
± 2.0
± 3.0
± 4.0
± 0.6
± 0.7
± 0.8

เกณฑความคลาดเคลื่อน
± 1.5
± 2.0
± 3.0

0
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ตารางที ่9 เกณฑความคลาดเคลือ่นของขนาด ความหนา ความยาว ความไดฉาก ความโกง
และระยะเยือ้งศนูย ความเวาของลำตวัและความไดฉากของปลายตดัสำหรบัเหลก็รูปตวัเอช

(ขอ 4.1 และขอ 4.2)
หนวยเปนมิลลิเมตร

เกณฑความคลาดเคล่ือน หมายเหตุ
          นอยกวา 400
400 ถงึนอยกวา 600
600 และมากกวา
          นอยกวา 100
100 ถงึนอยกวา 200
200 และมากกวา

      นอยกวา 16
16 ถงึนอยกวา 25
25 ถงึนอยกวา 40
        นอยกวา 16
16 ถงึนอยกวา 25
25 ถงึนอยกวา 40

ไมเกนิ 7 เมตร

สวนเกนิ 40 มิลลิเมตร บวก 5 มิลลิเมตร 
ทุกๆ ความยาว 1 เมตร
ท่ีมากกวา 7 เมตร

สวนขาด ไมมี

H ไมเกนิ 300

H เกนิ 300

H ไมเกนิ 300 ไมเกนิรอยละ 0.15 ของความยาว
H เกนิ 300 ไมเกนิรอยละ 0.10 ของความยาว

H เกนิ 300 และ B เกนิ 200

          นอยกวา 400
400 ถงึนอยกวา 600
600 และมากกวา

ความไดฉากของปลายตัด 
(squareness of cut end) 

(e)

± 2.0
H

B

± 3.0
± 4.0
± 2.0
± 2.5
± 3.0

t2

ความหนา
(t1, t2) ± 1.0

± 1.5
± 1.7

t1
± 0.7
± 1.0
± 1.5

เกิน 7 เมตร
ความยาว

± 2.5

ไมเกนิรอยละ 1.0 ของมิติ B 
และตองไมเกนิ 1.5 มิลลิเมตร
ไมเกนิรอยละ 1.2 ของมิติ B
และตองไมเกนิ 1.5 มิลลิเมตร

ความโกง

ความไดฉาก 
(T)

ระยะเยื้องศูนย 
(S)

H ไมเกนิ 300 และ B ไมเกนิ 200

ความเวาของลําตัว 
(Concavity of web) 

(W)
H

ไมเกนิรอยละ 1.6 ของมิติ B หรือ H และ
ตองไมเกนิ 3.0 มิลลิเมตร

2.0
2.5
3.0

± 3.5

+ 40
0

b1-b2

2S =
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ตารางที ่10 เกณฑความคลาดเคลือ่นของมวลตอเมตร
(ขอ 4.1)

หมายเหตุ 1. ใหใชความหนาของดานที่หนาที่สุดเปนเกณฑ
2. เกณฑความคลาดเคลือ่น  ใหใชในการซือ้ขายเหลก็โครงสราง

หนึง่ชดุทีม่ขีนาดและความหนาเดยีวกนั มจีำนวนไมนอยกวา
10 ชิน้ และมมีวลไมนอยกวา 1 000 กโิลกรมั

5. สวนประกอบทางเคมี
5.1 สวนประกอบทางเคมขีองเหลก็โครงสรางเมือ่วเิคราะหจากเบาใหเปนไปตามตารางที ่11

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2

ตารางที ่11 ชัน้คณุภาพ และสวนประกอบทางเคมเีม่ือวเิคราะหจากเบา
(ขอ 3.2 และขอ 5.1)

    หมายเหตุ หากวเิคราะหจากผลติภณัฑ ปรมิาณธาตตุางๆ ยอมใหมากกวาทีก่ำหนดในตารางที ่11 ไดอกีดงันี้
คารบอน 0.03
ซิลิคอน 0.05
แมงกานีส 0.05
ฟอสฟอรัส 0.01
กำมะถัน 0.01

ความหนา 
มิลลิเมตร

เกณฑความคลาดเคลื่อน 
รอยละ

นอยกวา 10 ± 5
10 และมากกวา ± 4

สวนประกอบทางเคมี รอยละโดยน้ําหนัก
คารบอนสูงสุด ซิลิคอนสูงสุด แมงกานีส ฟอสฟอรัสสูงสุด กํามะถันสูงสุด

SM 400 0.20 0.35 0.60 ถึง 1.40 0.035 0.035
SM 490 0.18 0.55 1.60 สูงสุด 0.035 0.035
SM 520 0.20 0.55 1.60 สูงสุด 0.035 0.035
SM 570 0.18 0.55 1.60 สูงสุด 0.050 0.050

ชั้นคุณภาพ
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6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

เหล็กโครงสรางตองมผีวิทัง้หมดเรยีบเกลีย้ง ไมมรีอยปร ิแตกราว
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 สมบตัทิางกล
6.2.1 ความตานแรงดงึทีจ่ดุคราก ความตานแรงดงึและความยดื

ตองเปนไปตามตารางที ่12
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

6.2.2 ความตานการกระแทก (เฉพาะความหนาไมนอยกวา 12 มลิลิเมตร)
ตองเปนไปตามตารางที ่12
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.244 เลม 8 โดยชัน้คณุภาพ SM 400 SM 490 และ SM 520 ให
ทดสอบที ่0 องศาเซลเซยีส สวนชัน้คณุภาพ SM 570 ใหทดสอบที ่-5 องศาเซลเซยีส

ตารางที ่12 ชัน้คณุภาพ ความตานแรงดงึทีจ่ดุคราก ความตานแรงดงึและความยดื และความตานการกระแทก
(ขอ 3.2 และขอ 6.2)

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีเ่หลก็โครงสรางทกุทอน อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย

ชัดเจน
(1) ชัน้คณุภาพ
(2) ขนาด ความหนา และความยาว
(3) หมายเลขการหลอมแตละครัง้ หรอืเครือ่งหมายอืน่ใดทีแ่สดงถงึการหลอมแตละครัง้
(4) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
หมายเหต ุ การแจงรายละเอยีดตามขอ 7.1(1) และ (4) ตองไมลบเลอืนงาย
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

ช้ันคุณ
ภาพ

ความตานแรงดึง
ทีจุ่ดครากต่ําสดุ
เมกะพาสคัล

ความตาน
แรงดึง

ความยดืต่ําสุด 
รอยละ

ความตาน
การกระแทก

ตํ่าสดุ

ความหนาไมเกิน ความหนาเกิน ความหนาไมเกิน ความหนา 5 ถึง ความหนาเกิน 
16 มลิลเิมตร 16 มลิลเิมตร เมกะพาสคัล 5 มลิลเิมตร 16 มลิลเิมตร 16 มลิลเิมตร จูล

SM 400 245 235 400 ถึง 510 23 18 22 27
SM 490 325 315 490 ถึง 610 22 17 21 27
SM 520 365 355 520 ถึง 640 19 15 19 27
SM 570 460 390 570 ถึง 720 19 19 26 47
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7.2 ผทูำผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม
นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ เหลก็โครงสรางแบบ ชัน้คณุภาพ ขนาดและความหนาเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้

ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
8.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้ หรอือาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอ่ืนทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
8.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบขนาด ความหนา ความยาว ความไดฉาก ความโกง

ระยะเยือ้งศูนย ความเวาของลำตวั และความไดฉากของปลายตดั
8.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 3 ทอน
8.2.1.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 และขอ 4.2 จึงจะถือวาเหล็กโครงสรางรุนนั้นเปนไป

ตามเกณฑทีก่ำหนด
8.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป

8.2.2.1 ใชตัวอยางที่เปนไปตามเกณฑที่กำหนดในขอ 8.2.1.2 แลวทั้ง 3 ทอน มาตัดปลายใดปลายหนึ่ง
ยาวประมาณ 1.50 เมตร ทอนละ 1 แทง เพ่ือทดสอบลกัษณะทัว่ไป

8.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6.1 จึงจะถือวาเหล็กโครงสรางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่
กำหนด

8.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบทางเคม ีและสมบตัทิางกล
8.2.3.1 ใชตวัอยางทีเ่ปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดในขอ 8.2.2.2 แลวทัง้ 3 แทง นำมา 1 แทงตดัเปนชิน้ทดสอบ

2 ชิน้ เพ่ือทดสอบสวนประกอบทางเคม ี1 ชิน้ และทดสอบสมบตัทิางกล 1 ชิน้ และสำรองไวเพ่ือ
ทดสอบซ้ำอกี 2 แทง

8.2.3.2 ชิน้ทดสอบตองเปนไปตามขอ 5.1 และขอ 6.2 แลวแตกรณ ีจงึจะถอืวาเหล็กโครงสรางรนุนัน้เปนไป
ตามเกณฑทีก่ำหนด
หากตำแหนงทีข่าดอยหูางจากจดุพกิดัทีอ่ยใูกล นอยกวาหนึง่ในสีข่องความยาวพกิดั ใหทดสอบใหม
โดยใชชิน้ทดสอบใหมอกี 1 ชิน้จากตวัอยางแทงเดยีวกนั
หากชิน้ทดสอบไมเปนไปตามขอ 6.2.1 ใหนำตวัอยางสำรองอกี 2 แทงไปเตรยีมเปนชิน้ทดสอบ แทง
ละ 1 ชิน้ แลวนำไปทดสอบซ้ำ ผลการทดสอบซ้ำตองเปนไปตามขอ 6.2.1 ทกุชิน้ จงึจะถอืวาเหลก็
โครงสรางรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

8.3 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางเหลก็โครงสรางตองเปนไปตามขอ 8.2.1.2 ขอ 8.2.2.2 และขอ 8.2.3.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาเหลก็
โครงสรางรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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9. การทดสอบ
9.1 ขนาด ความหนา ความยาว ความไดฉาก ความโกง ระยะเยือ้งศนูย ความเวาของลำตวั และความไดฉากของ

ปลายตดั
9.1.1 A  B  H  และความหนา

9.1.1.1  เครือ่งมอื
เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตรสำหรบัวดัมติ ิA  B  และ  H  และเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีด
ถงึ 0.05 มลิลิเมตรสำหรบัวดัความหนา

9.1.1.2 วธิวีดั
ใหวดั ณ บรเิวณทีห่างจากปลายทัง้สองไมนอยกวา 150 มลิลิเมตร และตรงกลาง

9.1.1.3 การรายงานผล
รายงานคาทีว่ดัไดทกุคา

9.1.2 ความยาว
วดัความยาวของตวัอยางดวยสายวดัโลหะทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร และยาวพอทีจ่ะวดัความยาวของ
เหลก็โครงสรางหนึง่ทอนไดโดยตลอดในครัง้เดยีว

9.1.3 ความไดฉาก
9.1.3.1 เครื่องมือ

(1) เหลก็ฉาก ทีข่าดานยาวมคีวามยาวมากกวาดานทีจ่ะวดั
(2) ไมบรรทดัเหลก็ ทีว่ดัไดละเอียดถงึ 1 มลิลิเมตร

9.1.3.2 วธิทีดสอบ
(1) วางตวัอยางบนพืน้ราบและเรยีบ ใหดาน  B  ตัง้ฉากกับพืน้
(2) วดัความกวางของดาน B เปนมลิลเิมตร
(3) วางเหลก็ฉากใหขาดานยาวตัง้ฉากกบัพืน้ และเลือ่นเหลก็ฉากใหขอบมาสมัผสักบัผวิตวัอยาง

ดานทีจ่ะวดั
(4) วดัระยะหางตัง้ฉากระหวางปลายตวัอยางกับขอบของเหลก็ฉากเปนมลิลิเมตร  (T)

9.1.3.3 วธิคีำนวณ
คำนวณคาความไดฉาก จากสตูร
                          ความไดฉาก  รอยละ   =      x 100

9.1.3.4 การรายงานผล
รายงานคาความไดฉากเปนรอยละ

9.1.4 ความโกง
9.1.4.1 เครื่องมือ

(1) เสนดายทีม่คีวามยาวมากกวาความยาวของตวัอยาง
(2) ไมบรรทดัเหลก็ ทีว่ดัไดละเอียดถงึ 1 มลิลิเมตร

9.1.4.2 วธิวีดั

T
B
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(1) วางตวัอยางบนพืน้ราบ ใหดานใดดานหนึง่แนบกบัพืน้ราบ และวดัความยาวของตวัอยางเปนมลิลิ
เมตร (L)

(2) ขึงเสนดายระหวางปลายทั้งสองของดานที่อยูในแนวตั้ง และวัดระยะหางตั้งฉากที่มากที่สุด
ระหวางเสนดายกบัผวิตวัอยางในแนวนอนเปนมลิลเิมตร  (c)

(3) กลบัตวัอยางใหดานอืน่วางแนบกบัพืน้ราบ และทดสอบเชนเดยีวกบัขอ 9.1.4.2(2) จนครบ
ทกุดาน

9.1.4.3 วธิคีำนวณ
คำนวณคาความโกง จากสตูร

                         ความโกง รอยละ  =      x 100

9.1.4.4 การรายงานผล
รายงานคาความโกงทีม่ากทีส่ดุเปนรอยละ

9.1.5 ระยะเยือ้งศนูย
9.1.5.1 เครื่องมือ

ไมบรรทดัเหลก็ทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลิเมตร
9.1.5.2 วธิวีดั

วดัระยะระหวางขอบของปกกับผวิของลำตวัทัง้ 2 ดานเปนมลิลิเมตร (b1  และ  b2  ตามลำดบั)
9.1.5.3 วธิคีำนวณ

คำนวณระยะเยือ้งศนูย  จากสตูร

                                       ระยะเยือ้งศนูย  มลิลเิมตร   =

9.1.5.4 การรายงานผล
รายงานคาระยะเยือ้งศนูยทีม่ากทีส่ดุเปนมลิลเิมตร

9.1.6 ความเวาของลำตวั (เฉพาะเหลก็รปูตวัเอช)
9.1.6.1 เครื่องมือ

(1)  เสนดาย
(2) ไมบรรทดัเหลก็ทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลิเมตร

9.1.6.2 วธิวีดั
(1) วางตวัอยางบนพืน้ราบ ใหปกตัง้ฉากกบัพืน้ราบ
(2) ขงึเสนดายระหวางมมุทีช่นกนัระหวางปกกับลำตวัทัง้ 2 มมุ โดยใหเสนดายตัง้ฉากกบัดานปก

และวดัระยะหางทีม่ากทีส่ดุในแนวดิง่ระหวางเสนดายตัง้ฉากกบัผวิตวัอยางเปนคาความเวาของ
ลำตวั

9.1.6.3 การรายงานผล
รายงานคาความเวาของลำตวัทีม่ากทีส่ดุเปนมลิลเิมตร

b1 - b2
    2

C
L
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9.1.7 ความไดฉากของปลายตดั (เฉพาะเหลก็รปูตวัเอช)
9.1.7.1 เครื่องมือ

(1) เหลก็ฉาก ทีข่าดานยาวมคีวามยาวมากกวาดานทีจ่ะวดั (B หรอื H)
(2) ไมบรรทดัเหลก็ ทีว่ดัไดละเอียดถงึ 1 มลิลิเมตร

9.1.7.2 วธิวีดั
(1) วางตวัอยางใหดานใดดานหนึง่วางอยบูนพืน้ราบและเรยีบ
(2) วดัความกวางของดานทีต่ัง้ฉากกบัพืน้เปนมลิลิเมตร (B หรอื H)
(3) วางเหลก็ฉากใหขาดานยาวตัง้ฉากกบัพืน้ และเลือ่นเหลก็ฉากใหขอบมาสมัผสักบัผวิหนาของ

ปลายตดัของตวัอยาง
(4) วดัระยะหางตัง้ฉากระหวางปลายตวัอยางกับขอบของเหลก็ฉากเปนมลิลเิมตร (e)

9.1.7.3 วธิคีำนวณ
คำนวณความไดฉากของปลายตดั จากสตูร

                                 ความไดฉากของปลายตดั รอยละ  =                   x  100

9.1.7.4 การรายงานผล
รายงานคาความไดฉากของปลายตดัทีม่ากทีส่ดุเปนมลิลเิมตรและเปนรอยละของ B หรอื H

9.2 สวนประกอบทางเคมี
9.2.1 วธิวีเิคราะห

ใหใชวธิวีเิคราะหทางเคมโีดยทัว่ไปหรอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา
9.2.2 การรายงานผล

รายงานผลการวเิคราะหของตวัอยางแตละตวัอยาง
9.3 ความตานแรงดงึทีจ่ดุคราก ความตานแรงดงึและความยดื

9.3.1 เครื่องมือ
เครือ่งทดสอบแรงดงึ ทีส่ามารถจายแรงไดอยางสม่ำเสมอและตอเนือ่งโดยตลอดในอตัราเรว็ทีก่ำหนด

9.3.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ
9.3.2.1 ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบดวยกรรมวธิทีางกล ตามแนวยาวของเหลก็โครงสรางตามตำแหนงทีแ่สดง

ในรปูที ่1 เปนรปูสีเ่หล่ียมผนืผา โดยไมทำใหอณุหภูมขิองชิน้ทดสอบสงูขึน้มากเกนิไป มอีตัราสวน
ของความกวางตอความหนาไมเกนิ 8 : 1 แลวทำเปนชิน้ทดสอบทีม่รีปูรางและมติติามตารางที ่13
หมายเหต ุ ถาไมสามารถตัดตัวอยางตามตำแหนงที่กำหนดในรูปที่ 1 ได ใหตัดตัวอยางใกลตำแหนง

ทีก่ำหนดเทาทีจ่ะทำได และในกรณเีหลก็รปูตวัเอชทีไ่มสามารถตดัตวัอยาง ตาม รปูที ่1 ได
ใหตัดตัวอยางตามตำแหนงของเหล็กรูปตัวไอ

9.3.2.2 ชิน้ทดสอบตองเปนไปตามสภาพเดมิของเหลก็โครงสราง โดยไมผานกรรมวธิทีางความรอนแตอยาง
ใด ถาจะทำใหตรงใหใชวธิดีดัเยน็ และถามกีารบดิโคงมากเกนิไปใหคดัทิง้

     e
B หรอื H
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9.3.3 วธิทีดสอบ
ใหปฏบิตัติาม มอก.244 เลม 4

รปูที ่1 ตำแหนงชิน้ทดสอบตามรปูภาคตดั
(ขอ 9.3.2.1)

ตารางที ่13 รปูรางและมติขิองชิน้ทดสอบสำหรบัทดสอบความตานแรงดงึทีจ่ดุคราก
ความตานแรงดึงและความยืด

(ขอ 9.3.2.1)

หนวยเปนมิลลิเมตร
ความกวางของสวนขนาน ความยาวพิกัด ความยาวของสวนขนาน รัศมีสวนโคงของบา

ความหนา b Lo Lc R
ต่ําสุด

ไมเกิน 6 25 ±  0.7 50 ±  5 ประมาณ 60 15
เกิน 6 40 ±  0.7 200 ±  20 ประมาณ 220 25
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ภาคผนวก ก.
การคำนวณพืน้ทีห่นาตดั

(ขอ 4.1)

ก.1 การคำนวณพืน้ทีห่นาตดั (a) เปนตารางเซนตเิมตรของเหลก็โครงสราง คำนวณไดจากสตูรดงัตอไปนี ้แลวปดเศษ
ใหเหลือเลขนยัสำคญั 4 ตำแหนง

ก.1.1 พืน้ทีห่นาตดัของเหลก็ฉาก
ก.1.1.1 ขาเทากนั

a =

ก.1.1.2 ขาไมเทากนั

a =

ก.1.2 พืน้ทีห่นาตดัของเหลก็รปูตวัไอ

a =

ก.1.3 พืน้ทีห่นาตดัของเหลก็รปูรางน้ำ

a =

ก.1.4 พืน้ทีห่นาตดัของเหลก็รปูตวัเอช

a =

ก.1.5 พืน้ทีห่นาตดัของเหลก็รปูตวัที

a =

   Ht1 + 2t2 (B - t1) + 0.349(r12 - r22)
                                  100

t (2A - t) + 0.215(r12 - 2r22)
                                100

t (A + B - t) + 0.215(r12 - 2r22)
                               100

    Ht1 + 2t2 (B - t1) + 0.615(r12 - r22)
                                     100

t1 (H - 2t2) + 2Bt2 + 0.858r2)
100

Bt2 + 0.307r12 + 482.6
100


