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(2) 

อนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 2/2 
มาตรฐานเหล็กโครงสร้างรูปพรรณขึน้รูปเย็น 

อนุกรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 2/2 มาตรฐานเหล็กโครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปเย็น ได้รับการแต่งต้ังจาก
กรรมการวิชาการรายสาขา คณะที่ 2 ผลิตภัณฑ์เหล็กและเหล็กกล้า ให้จัดทําร่างมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
เหล็กโครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปเย็นสําหรับงานโครงสร้างทั่วไป ดังรายช่ือต่อไปน้ี 

 
ประธานอนกุรรมการ 

รองศาสตราจารย์ทวีป  ชัยสมภพ ผู้แทนวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทย ในพระบรมราปชูถัมภ์ 
อนุกรรมการ 

นายทยากร  จนัทรางศุ ผู้แทนกรมโยธาธิการและผังเมือง 
นายไทภัทร  ธนสมบัติกุล ผู้แทนสํานักการโยธา กรุงเทพมหานคร 
นาวาเอกสันติ  พรหมสุนทร ผู้แทนสมาคมสถาปนิกสยาม ในพระบรมราชูปถัมภ์ 
นายประจวบ  ล่องสุวรรณ ผู้แทนสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
นายทรงวุฒิ  ไกรภัสสร์พงษ์ ผู้แทนสภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
 นายกรกฎ  ผดุงจิตต์ 
นายนฤนารถ  อัตตสัมพันธ์ ผู้แทนสมาคมผู้ผลิตท่อโลหะและแปรรูปเหล็กแผ่น 
นายวุฒินันท์  ผลภาษี ผู้แทนสมาคมหลังคาเหล็กไทย 

อนุกรรมการและเลขานุการ 
นายกิตติ  อยู่สินธ์ุ ผู้แทนสํานักงานมาตรฐานผลติภัณฑ์อุตสาหกรรม 
 นายชัยภัค  ภัทรจินดา 

อนุกรรมการและผู้ช่วยเลขานุการ 
นางสาวคคนางค์  ญาณวาร ี ผู้แทนสํานักงานมาตรฐานผลติภัณฑ์อุตสาหกรรม 
 นายสุธิวัฒน์  เปล่งศรีงาม 
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(3) 

มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเหล็กโครงสร้างรูปพรรณขึ้นรูปเย็นสําหรับงานโครงสร้างทั่วไปน้ี ได้ประกาศใช้ 
ครั้งแรกเป็นมาตรฐานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเหล็กโครงสร้างรูปพรรณขึ้นรูปเย็น มาตรฐานเลขที่  
มอก. 1228-2537 ในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 111 ตอนท่ี 93 ง วันที่ 22 พฤศจิกายน พุทธศักราช 2537 และได้แก้ไข
ปรับปรุงโดยการยกเลิกและกําหนดใหม่เป็นมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเหล็กโครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปเย็น 
มาตรฐานเลขที่ มอก. 1228-2549 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 124 ตอนพิเศษ 156 ง วันที่ 17 ตุลาคม 
พุทธศักราช 2550 ต่อมาได้พิจารณาเห็นควรแก้ไขปรับปรุงให้เหมาะสมกับอุตสาหกรรมในปัจจุบัน จึงได้ยกเลิก
มาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมน้ีขึ้นใหม่ 
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมน้ี จัดทําขึ้นใช้ข้อมูลจากผู้ทํา ผู้ใช้ และเอกสารต่อไปนี้ เป็นแนวทาง 

JIS G 3350 : 2017 Light gauge steel sections for general structure 
มอก. 1479 – 2558 เหล็กกล้าทรงแบนรีดร้อน สาํหรับงานโครงสร้างทั่วไป 
มอก. 2172 เลม่ 1 – 2556 วัสดุโลหะ – การทดสอบแรงดึงเล่ม 1 การทดสอบที่อุณหภูมิห้อง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมได้พิจารณามาตรฐานน้ีแล้ว เห็นสมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 ซึ่งแก้ไขเพ่ิมเติมโดยพระราชบัญญัติ
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (ฉบับที่ 7) พ.ศ. 2558 
คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมได้พิจารณามาตรฐานน้ีแลว้ เห็นสมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตามมาตรา 
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(5) 

 
 
 

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ฉบบัที ่ 5504  (พ.ศ. 2562) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2511 

เร่ือง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เหล็กโครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปเย็น 

และกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เหล็กโครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปเย็นสําหรับงานโครงสร้างทั่วไป 

 
 

 โดยที่เป็นการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เหล็กโครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปเย็น 
มาตรฐานเลขที่ มอก. 1228−2549 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม         
พ.ศ. 2511 ซึ่งแก้ไขเพ่ิมเติมโดยพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (ฉบับที่ 7) พ.ศ. 2558    
รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 3755 
(พ.ศ. 2550) ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เร่ือง ยกเลิก 
และกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เหล็กโครงสร้างรูปพรรณขึ้นรูปเย็น ลงวันที่ 2 กรกฎาคม 
พ.ศ. 2550 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เหล็กโครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปเย็น
สําหรับงานโครงสร้างทั่วไป  มาตรฐานเลขที่ มอก. 1228−2561 ขึ้นใหม่  ดังมีรายละเอียดต่อท้ายประกาศน้ี 

ทั้งนี้  ให้มีผลตั้งแต่กฎกระทรวงว่าด้วยการกําหนดให้ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เหล็กโครงสร้าง
รูปพรรณข้ึนรูปเย็นสําหรับงานโครงสร้างทั่วไป ต้องเป็นไปตามมาตรฐานเลขที่ มอก. 1228−2561 ใช้บังคับ
เป็นต้นไป 

ประกาศ ณ วันที่  30  กันยายน  พ.ศ. 2562 
 สุริยะ   จึงรุ่งเรืองกิจ 

 รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม 
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มอก. 1228–2561 

-1- 

มาตรฐานผลติภัณฑ์อตุสาหกรรม 
เหล็กโครงสร้างรูปพรรณขึ้นรูปเย็น 

สําหรับงานโครงสร้างทั่วไป 
1.  ขอบข่าย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมเหล็กโครงสร้างรูปพรรณขึ้นรูปเย็นไม่เคลือบโลหะ ที่ทําจาก
เหล็กกล้ารีดร้อน (hot-rolled steel) โดยการขึ้นรูปเย็นสําหรับใช้ในงานโครงสร้างทั่วไป ทั้งเคลือบสีและ 
ไม่เคลือบสี ที่มีความหนาระบุไม่เกิน 6.0 mm 

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมน้ี ไม่ครอบคลุมถึง เหล็กโครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปเย็นเคลือบโลหะสําหรับ
งานโครงสร้างทั่วไป ที่ได้ประกาศกําหนดเป็นมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมโดยเฉพาะ 

1.3 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมนี้ ไม่ครอบคลุมเหล็กโครงสร้างรูปพรรณขึ้นรูปเย็นที่มีแบบรูปร่างอ่ืน
นอกเหนือจากแบบที่ระบุในข้อ 3.2 

2.  บทนิยาม 
ความหมายของคําที่ใช้ในมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมน้ี มีดังต่อไปนี้ 

2.1 เหล็กโครงสร้างรูปพรรณขึ้นรูปเย็นสําหรับงานโครงสร้างทั่วไป ซึ่งต่อไปในมาตรฐานนี้จะเรียกว่า “เหล็ก
โครงสร้าง” หมายถึง เหล็กกล้ารีดร้อน ที่ขึ้นรูปโดยไม่ใช้ความร้อนให้มีหน้าตัดลักษณะต่าง ๆ กันใช้ในงาน
โครงสร้างทั่วไป ทั้งเคลือบสีและไม่เคลือบสี 

2.2 ความหนาระบุ หมายถึง ความหนาแผ่นเหล็กกล้ารีดร้อน โดยไม่รวมความหนาของสีเคลือบ (base metal 
thickness) 

3.  ประเภท แบบ และชัน้คุณภาพ 
3.1 เหล็กโครงสร้าง แบ่งตามการตามการเคลือบผิวเป็น 2 ประเภท คือ 

3.1.1 ไม่เคลือบสี 
3.1.2 เคลือบสี 

3.2 เหล็กโครงสร้าง แบ่งตามรูปร่างเป็น 6 แบบ ดังตารางที่ 1 
  

ห้าม
ท าซ

 ้าเพ่ื
อกา
รจ า
หน่
ายจ่
ายแ
จก



มอก. 1228–2561 

-2- 

ตารางที่ 1 แบบและรปูภาคตัด 
(ข้อ 3.2) 

แบบ รูปภาคตัด 

เหล็กฉาก (light angle) 
 

ขาเท่ากัน (equal leg) 
 

ขาไม่เท่ากัน (unequal leg) 

 

เหล็กรูปตัวซี (light channel) 

 

เหล็กรูปตัวซีมขีอบ (lip channel section) 

 

เหล็กรูปตัวแซด (light Z section) 

 

เหล็กรูปตัวแซดมีขอบ (lip Z section) 

 

เหล็กรูปหมวก (hat section) 

 
 
3.3 เหล็กโครงสร้าง แบ่งตามส่วนประกอบทางเคมีและสมบัติทางกลเป็น 4 ช้ันคุณภาพ คือ 

3.3.1 SSCS330 
3.3.2 SSCS400 
3.3.3 SSCS490 
3.3.4 SSCS540 
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4.  รูปร่าง ขนาด และเกณฑ์ความคลาดเคลื่อน 
4.1 ความหนาระบุ 

ให้เป็นไปตามที่ผู้ทําระบุ แต่ต้องไม่น้อยกว่า 1.6 mm โดยยอมให้คลาดเคลื่อนได้ไม่เกินเกณฑ์ที่กําหนดใน
ตารางที่ 2 
การทดสอบให้ปฏิบัติตามข้อ 8.1.1 

4.2 ขนาดของเหล็กโครงสร้าง (A  B  H และ C) 
ให้เป็นไปตามที่ผู้ทําระบุ โดยแนะนําให้เป็นไปตามภาคผนวก ก. และยอมให้คลาดเคลื่อนได้ไม่เกินเกณฑ์ที่
กําหนดในตารางที่ 2 
การทดสอบให้ปฏิบัติตามข้อ 8.1.2 

4.3 ความยาวของเหล็กโครงสร้าง 
ให้เป็นไปตามที่ผู้ทําระบุ โดยยอมให้คลาดเคลื่อนได้ไม่เกินเกณฑ์ที่กําหนดในตารางที่ 2 
การทดสอบให้ปฏิบัติตามข้อ 8.1.3 

4.4 ความได้ฉากของด้านประชิด  
ยอมให้คลาดเคลื่อนได้ไม่เกินเกณฑ์ที่กําหนดในตารางที่ 2 
การทดสอบให้ปฏิบัติตามข้อ 8.2 

4.5 ความโก่ง 
ยอมให้คลาดเคลื่อนได้ไม่เกินเกณฑ์ที่กําหนดในตารางที่ 2 
การทดสอบให้ปฏิบัติตามข้อ 8.3 

4.6 มวลต่อเมตร 
ยอมให้คลาดเคลื่อนได้ไม่เกินเกณฑ์ที่กําหนดในตารางที่ 2 
การทดสอบให้ปฏิบัติตามข้อ 8.4 
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ตารางที่ 2 ขนาดและเกณฑ์ความคลาดเคลื่อน 
(ข้อ 4.1 ข้อ 4.2 ข้อ 4.3 ข้อ 4.4 ข้อ 4.5 และข้อ 4.6) 

ขนาด เกณฑ์ความคลาดเคลื่อน 
 
A  B  หรือ H 

< 150 mm ± 1.5 mm 
150 mm ถึง < 300 mm ± 2.0 mm 
ต้ังแต่ 300 mm ขึ้นไป ± 3.0 mm 

C ± 2.0 mm 

ความหนาระบุ 
(t) 

1.6 mm ถึงน้อยกว่า 2.0 mm ± 0.22 mm 
2.0 mm ถึงน้อยกว่า 2.5 mm ± 0.25 mm 
2.5 mm ถึงน้อยกว่า 3.15 mm ± 0.28 mm 
3.15 mm ถึงน้อยกว่า 4.0 mm ± 0.30 mm 
4.0 mm ถึงน้อยกว่า 5.0 mm ± 0.45 mm 
 5.0 mm ถึง 6.0 mm ± 0.60 mm 

ความได้ฉากของด้านประชิด ±1.5  ํ 
ความโก่ง ไม่เกิน 0.2% ของความยาวทั้งเส้น 
มวลต่อเมตร ± 10% 
 
ความยาว 

< 7 m + 40 mm 
   0  

> 7 m + 40 mm 
 และ +5 mm ในทุก 1 m 
หรือเศษของเมตร ของส่วน
ที่ยาวเกิน 7 m(1) 
   0 

หมายเหตุ  (1)  ตัวอย่าง เช่น เหล็กโครงสร้าง ความยาว 9 m จะใช้ค่าเกณฑ์ความคลาด 
เคลื่อน เท่ากับ (+ 40) + (2 × 5) = + 50 mm 

5.  คุณลักษณะท่ีต้องการ 
5.1 ลักษณะทั่วไป 

ผิวทั้งหมดต้องเรียบเกลี้ยง ไม่มีรอยปริ แตกร้าว 
การทดสอบให้ทําโดยการตรวจพินิจ 
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5.2 การเคลือบสี (ถ้ามี) 
ให้เป็นไปตามข้อตกลงระหว่างผู้ซื้อกับผู้ทําโดยแนะนําให้เป็นไปตามภาคผนวก ค. 

5.3 ส่วนประกอบทางเคมี 
เมื่อวิเคราะห์ส่วนประกอบทางเคมีแล้ว ให้เป็นไปตามตารางที่ 3 
การทดสอบให้ใช้วิธีวิเคราะห์ทางเคมีทั่วไป หรือวิธีอ่ืนที่ให้ผลเทียบเท่า 

ตารางที่ 3  สว่นประกอบทางเคมีจากเบ้า 
(ข้อ 5.3) 

หน่วยเป็นร้อยละ 

ชั้นคุณภาพ คาร์บอน 
สูงสุด 

แมงกานีส 
สูงสุด 

ฟอสฟอรัส 
สูงสุด 

กํามะถัน 
สูงสุด 

SSCS330 - - 0.050 0.050 
SSCS400 - - 0.050 0.050 
SSCS490 - - 0.050 0.050 
SSCS540 0.30 1.60 0.040 0.040 

หมายเหตุ หากวิเคราะห์จากผลิตภัณฑ์ ปริมาณธาตุต่างๆ ยอมให้มีเกณฑ์ความ
คลาดเคลื่อนของส่วนประกอบทางเคมี  มากกว่าท่ีกําหนดในตารางท่ี 3 
ได้อีกดังนี้ คาร์บอน 0.04% แมงกานีส 0.05% ฟอสฟอรัส 0.010% และ
กํามะถัน 0.010% 

5.4 สมบัติทางกล 
ความเค้นครากหรือความเค้นพิสูจน์ ความต้านแรงดึง และความยืด ให้เป็นไปตามตารางที่ 4 
การทดสอบให้ปฏิบัติตาม มอก. 2172 เล่ม 1 โดยเตรียมช้ินทดสอบตามแนวยาวของเหล็กโครงสร้าง 

ตารางที่ 4 ความเคน้ครากหรือความเคน้พสิูจน์ ความต้านแรงดึง และความยืด 
(ข้อ 5.4) 

ชั้นคุณภาพ 

ความเค้นครากหรือความ
เค้นพิสูจน์ 

ตํ่าสุด 
MPa 

ความต้านแรงดึง  
MPa 

ความหนาระบุ 
mm 

ความยาวพิกัด 
(gauge length) 

mm 

ความยืดตํ่าสุด 
% 

SSCS330 205 330 ถึง 430 
ไม่เกิน 5 50 26 

มากกว่า 5 ถึง 6 200 21 

SSCS400 245 400 ถึง 510 
ไม่เกิน 5 50 21 

มากกว่า 5 ถึง 6 200 17 

SSCS490 285 490 ถึง 610 
ไม่เกิน 5 50 19 

มากกว่า 5 ถึง 6 200 15 

SSCS540 400 ตํ่าสุด 540 
ไม่เกิน 5 50 16 

มากกว่า 5 ถึง 6 200 13 
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6.  เครื่องหมายและฉลาก 
6.1 ที่เหล็กโครงสร้างทุกท่อน และที่มัดของเหล็กโครงสร้างทุกมัด อย่างน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจ้ง

รายละเอียดต่อไปน้ี ให้เห็นได้ง่าย ชัดเจน ไม่ลบเลือน หรือหลุดลอกง่าย 
ตัวอย่าง 
เหล็กโครงสร้างขึ้นรูปเย็น  XXXXX  เหล็กรูปตัวซีมีขอบ SSCS400  100x50x20x2.3  6000   4.06kg/m  XXXX  

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) 
(1) คําว่า “เหล็กโครงสร้างรูปพรรณข้ึนรูปเย็นสําหรับงานโครงสร้างทั่วไป” 
(2) ช่ือผู้ทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเคร่ืองหมายการค้าที่จดทะเบียน 
(3) แบบ และช้ันคุณภาพ 
(4) ขนาด ความหนาระบุ เป็นมิลลิเมตร 
(5) ความยาว เป็นมิลลิเมตร 
(6) มวลต่อเมตร 
(7) วันเดือนปีที่ทํา หรือรหัสรุ่นที่ทํา 
กรณีที่ใช้ภาษาต่างประเทศ ต้องมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไว้ข้างต้น 

7.  การชักตวัอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 
7.1 การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสินให้เป็นไปตามภาคผนวก ข. และให้ใช้สําหรับการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต

และการติดตามผล  
สําหรับระบบควบคุมคุณภาพของผู้ทํา อาจกําหนดการชักตัวอย่างและเกณฑ์ที่แตกต่างจากท่ีกําหนดไว้ใน
ภาคผนวก ข .  ได้ แต่ต้องทําให้มั่นใจว่าผลิตภัณฑ์มีคุณภาพเป็นไปตามข้อกําหนดของมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมน้ี 

8.  การทดสอบ 
8.1 ความหนาระบุ ขนาด และความยาว 

8.1.1 ความหนาระบุ 
8.1.1.1 เคร่ืองมือ 

เคร่ืองวัดที่วัดได้ละเอียดอย่างน้อย 0.01 mm 
8.1.1.2 วิธีวัด 

วัดความหนาระบุของตัวอย่าง ณ ตําแหน่งที่ห่างจากปลายทั้งสองข้าง ณ จุดใด ๆ ของช้ินงานที่ไม่ได้
รับอิทธิพลจากการทํา หากเป็นครีบให้ทําการเก็บครีบออกจนมั่นใจว่าไม่มีผลกระทบต่อการวัดความ
หนาระบุ 
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8.1.1.3 การรายงานผล 
รายงานค่าที่วัดได้ทุกค่า เป็นมิลลิเมตร 

8.1.2 ขนาด (A หรือ B,  H และ C) 
8.1.2.1 เคร่ืองมือ 

เคร่ืองวัดที่วัดได้ละเอียดอย่างน้อย 0.5 mm 
8.1.2.2 วิธีวัด 

วัดบริเวณท่ีห่างจากปลายทั้งสองไม่น้อยกว่า 150 mm และตรงกลาง 
8.1.2.3 การรายงานผล 

รายงานค่าที่วัดได้ทุกค่า เป็นมิลลิเมตร 
8.1.3 ความยาว  

8.1.3.1 เคร่ืองมือ  
สายวัดที่วัดได้ละเอียดอย่างน้อย 1 mm และยาวพอที่จะวัดความยาวเหล็กโครงสร้างหน่ึงท่อนได้โดย
ตลอดในคร้ังเดียว 

8.1.3.2 วิธีวัด 
วัดความยาวจากปลายหน่ึงถึงอีกปลายหน่ึงอย่างน้อย 2 ตําแหน่ง 

8.1.3.3 การรายงานผล 
รายงานค่าที่วัดได้ทุกค่า เป็นมิลลิเมตร 

8.2 ความได้ฉากของด้านประชิด 
8.2.1 เคร่ืองมือ 

เคร่ืองวัดที่วัดได้ละเอียดอย่างน้อย 0.5º 
8.2.2 วิธีวัด 

วัดความได้ฉากของด้านประชิด บริเวณท่ีห่างจากปลายทั้งสองข้างไม่น้อยกว่า 150 mm และตรงกลาง 
8.2.3 การรายงานผล 

รายงานผลเป็นค่าเฉลี่ยในแต่ละด้าน 
8.3 ความโก่ง 

8.3.1 เคร่ืองมือ 
(1) เส้นเอ็นที่มีความยาวมากกว่าความยาวของตัวอย่าง 
(2) เคร่ืองวัดที่วัดได้ละเอียดอย่างน้อย 0.5 mm 
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8.3.2 วิธีวัด 
(1) วัดระยะห่างจากปลายข้างหน่ึงของตัวอย่างไปยังปลายอีกข้างหน่ึงของตัวอย่าง 
(2) ขึงเส้นเอ็นระหว่างปลายทั้งสองของด้านที่อยู่ในแนวต้ัง และวัดระยะห่างต้ังฉากที่มากที่สุดระหว่าง

เส้นเอ็นกับผิวตัวอย่างในแนวนอนเป็นมิลลิเมตร 
(3) กลับตัวอย่างเป็นอีกด้าน และทดสอบเช่นเดียวกับข้อ 8.3.2(1) และข้อ 8.3.2(2) 

8.3.3 การรายงานผล 
รายงานค่าระยะห่างระหว่างเส้นเอ็นกับผิวช้ินทดสอบที่มากที่สุดต่อระยะห่างระหว่างปลายทั้งสองข้างของ
ตัวอย่างเป็นร้อยละ 

8.4 มวลต่อเมตร 
8.4.1 เคร่ืองมือ 

(1) เคร่ืองช่ังที่ช่ังมวลได้ละเอียดอย่างน้อย 10 g สําหรับมวลไม่เกิน 10 kg 
(2) เคร่ืองช่ังที่ช่ังมวลได้ละเอียดอย่างน้อย 100 g สําหรับมวลเกิน 10 kg แต่ไม่เกิน 100 kg 

8.4.2 วิธีทดสอบ 
วัดความยาวของชิ้นทดสอบให้ละเอียดถึง 1 mm และทําการช่ังตามเง่ือนไขข้อ 8.4.1 (1) หรือ 
ข้อ 8.4.1 (2) แล้วคํานวณหาค่ามวลต่อเมตร 

8.4.3 การรายงานผล 
รายงานผลการทดสอบมวลต่อเมตรของตัวอย่างแต่ละตัวอย่าง และค่าเฉลี่ยของทั้ง 3 ตัวอย่าง เป็น
กิโลกรัมต่อเมตร 
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ภาคผนวก ก. 
ขนาดของเหล็กโครงสร้าง 

(ข้อ 4.2) 
(ข้อแนะนํา) 

ก.1 ขนาด ความหนาระบุ และมวลต่อเมตรของเหล็กโครงสร้าง แนะนําให้เป็น ดังน้ี 
1) แบบเหล็กฉาก ให้เป็นไปตามตารางที่ ก.1 
2) แบบเหล็กรูปตัวซี ให้เป็นไปตามตารางที่ ก.2 
3) แบบเหล็กรูปตัวซีมีขอบ ให้เป็นไปตามตารางที่ ก.3 
4) แบบเหล็กรูปตัวแซด ให้เป็นไปตามตารางที่ ก.4 
5) แบบเหล็กรูปตัวแซดมีขอบ ให้เป็นไปตามตารางที่ ก.5 
6) แบบเหล็กรูปหมวก ให้เป็นไปตามตารางที่ ก.6 
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ตารางที่ ก.1 ขนาด ความหนาระบุ และมวลต่อเมตรของเหล็กฉากขาเท่ากัน และเหล็กฉากขาไม่เท่ากัน 
(ข้อ ก.1) 

 

ขนาด 
mm 

ความหนาระบุ 
mm พื้นที่หน้าตัด 

cm2 
มวลต่อเมตร 

kg/m 

ระยะจากศูนย์ถ่วง 
cm 

โมเมนต์ความเฉื่อย 
cm4 

รัศมีไจเรชัน 
cm tan 

มอดุลัสภาคตัด 
cm3 

ระยะจาก
ศูนย์แรงเฉือน 

cm 
A x B t Cx Cy Ix Iy Iu Iv ix iy iu iv Zx Zy Sx Sy 

60 x 60 3.2 3.672 2.88 1.65 1.65 13.1 13.1 21.3 5.03 1.89 1.89 2.41 1.17 1.00 3.02 3.02 1.49 1.49 

50 x 50 3.2 3.032 2.38 1.40 1.40 7.47 7.47 12.1 2.83 1.57 1.57 2.00 0.97 1.00 2.07 2.07 1.24 1.24 
2.3 2.213 1.74 1.36 1.36 5.54 5.54 8.94 2.13 1.58 1.58 2.01 0.98 1.00 1.52 1.52 1.24 1.24 

40 x 40 3.2 2.392 1.88 1.15 1.15 3.72 3.72 6.04 1.39 1.25 1.25 1.59 0.76 1.00 1.30 1.30 0.99 0.99 
30 x 30 3.2 1.752 1.38 0.90 0.90 1.50 1.50 2.45 0.54 0.92 0.92 1.18 0.56 1.00 0.71 0.71 0.74 0.74 
75 x 30 3.2 3.192 2.51 2.86 0.57 18.9 1.94 19.6 1.47 2.43 0.78 2.48 0.62 0.198 4.07 0.80 0.41 2.70 
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ตารางที่ ก.2 ขนาด ความหนาระบุ และมวลต่อเมตรของเหล็กรูปตัวซี 
(ข้อ ก.1) 

 

ขนาด 
mm 

ความหนาระบุ 
mm พื้นที่หน้าตัด 

cm2 
มวลต่อเมตร 

kg/m 

ระยะจากศูนย์ถ่วง 
cm 

โมเมนต์ความเฉื่อย 
cm4 

รัศมีไจเรชัน 
cm 

มอดุลัสภาคตัด 
cm3 

ระยะจาก    
ศูนย์แรงเฉือน 

cm 
H x A x B t Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy Sx Sy

450 x 75 x 75 6.0 34.82 27.3 0 1.19 8 400 122 15.5 1.87 374 19.4 2.7 0 
4.5 26.33 20.7 0 1.13 6 430 94.3 15.6 1.89 286 14.8 2.7 0 

400 x 75 x 75 6.0 31.82 25.0 0 1.28 6 230 120 14.0 1.94 312 19.2 2.9 0 
4.5 24.08 18.9 0 1.21 4 780 92.2 14.1 1.96 239 14.7 2.9 0 

350 x 50 x 50 4.5 19.58 15.4 0 0.75 2 750 27.5 11.9 1.19 157 6.48 1.6 0 
4.0 17.47 13.7 0 0.73 2 470 24.8 11.9 1.19 141 5.81 1.6 0 
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ตารางที่ ก.2 ขนาด ความหนาระบุ และมวลต่อเมตรของเหล็กรูปตัวซี (ต่อ) 

ขนาด 
mm 

ความหนาระบุ 
mm พื้นที่หน้าตัด 

cm2 
มวลต่อเมตร 

kg/m 

ระยะจากศูนย์ถ่วง 
cm 

โมเมนต์ความเฉื่อย 
cm4 

รัศมีไจเรชัน 
cm 

มอดุลัสภาคตัด 
cm3 

ระยะจาก    
ศูนย์แรงเฉือน 

cm 
H x A x B t Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy Sx Sy

300 x 50 x 50 4.5 17.33 13.6 0 0.82 1 850 26.8 10.3 1.24 123 6.41 1.8 0 
4.0 15.47 12.1 0 0.80 1 660 24.1 10.4 1.25 111 5.74 1.8 0 

250 x 75 x 75 6.0 22.82 17.9 0 1.66 1 940 107 9.23 2.17 155 18.4 3.7 0 

250 x 50 x 50 4.5 15.08 11.8 0 0.91 1 160 25.9 8.78 1.31 93.0 6.31 2.0 0 
4.0 13.47 10.6 0 0.88 1 050 23.3 8.81 1.32 83.7 5.66 2.0 0 

200 x 75 x 75 6.0 19.82 15.6 0 1.87 1 130 101 7.56 2.25 113 17.9 4.1 0 
4.5 15.08 11.8 0 1.80 881 78.0 7.64 2.27 88.1 13.7 4.2 0 

200 x 50 x 50
4.5 12.83 10.1 0 1.03 666 24.6 7.20 1.38 66.6 6.19 2.2 0 
4.0 11.47 9.00 0 1.00 600 22.2 7.23 1.39 60.0 5.55 2.2 0 
3.2 9.263 7.27 0 0.97 490 18.2 7.28 1.40 49.0 4.51 2.3 0 

150 x 75 x75 

6.0 16.82 13.2 0 2.15 573 91.9 5.84 2.34 76.4 17.2 4.6 0 
4.5 12.83 10.1 0 2.08 448 71.4 5.91 2.36 59.8 13.2 4.6 0 
4.0 11.47 9.00 0 2.06 404 64.2 5.93 2.36 53.9 11.8 4.6 0 
3.2 9.263 7.27 0 2.02 330 52.3 5.97 2.38 44.0 9.55 4.7 0 

150 x 50 x 50
4.5 10.58 8.31 0 1.20 329 22.8 5.58 1.47 43.9 5.99 2.6 0 
3.2 7.663 6.02 0 1.14 244 16.9 5.64 1.48 32.5 4.37 2.6 0 
2.3 5.576 4.38 0 1.10 181 12.5 5.69 1.50 24.1 3.20 2.6 0 

120 x 40 x40 3.2 6.063 4.76 0 0.94 122 8.43 4.48 1.18 20.3 2.75 2.1 0 

100 x 50 x 50 3.2 6.063 4.76 0 1.40 93.6 14.9 3.93 1.57 18.7 4.15 3.1 0 
2.3 4.426 3.47 0 1.36 69.9 11.1 3.97 1.58 14.0 3.04 3.1 0 

 

หา้ม
ท าซ

 า้เพ
ือ่กา

รจ า
หน

า่ยจ
า่ยแ

จก
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ตารางที่ ก.2 ขนาด ความหนาระบุ และมวลต่อเมตรของเหล็กรูปตัวซี (ต่อ) 

ขนาด 
mm 

ความหนาระบุ 
mm พื้นที่หน้าตัด 

cm2 
มวลต่อเมตร 

kg/m 

ระยะจากศูนย์ถ่วง 
cm 

โมเมนต์ความเฉื่อย 
cm4 

รัศมีไจเรชัน 
cm 

มอดุลัสภาคตัด 
cm3 

ระยะจาก    
ศูนย์แรงเฉือน 

cm 
H x A x B t Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy Sx Sy

100 x 40 x 40 2.3 3.966 3.11 0 0.99 58.9 5.96 3.85 1.23 11.8 1.98 2.2 0 
80 x 40 x 40 2.3 3.506 2.75 0 1.11 34.9 5.56 3.16 1.26 8.73 1.92 2.4 0 

60 x 30 x 30 2.3 2.586 2.03 0 0.86 14.2 2.27 2.34 0.94 4.72 1.06 1.8 0 
1.6 1.836 1.44 0 0.82 10.3 1.64 2.37 0.95 3.45 0.75 1.8 0 

40 x 40 x 40 3.2 3.503 2.75 0 1.51 9.21 5.72 1.62 1.28 4.60 2.30 3.0 0 
 
  

หา้ม
ท าซ

 า้เพ
ือ่กา

รจ า
หน

า่ยจ
า่ยแ

จก
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ตารางที่ ก.3 ขนาด ความหนาระบุ และมวลต่อเมตรของเหล็กรูปตัวซีมีขอบ 
(ข้อ ก.1) 

 

ขนาด 
mm 

ความหนา
ระบุ 
mm 

พื้นที่หน้าตัด 
cm2 

มวลต่อเมตร 
kg/m 

ระยะจากศูนย์ถ่วง 
cm 

โมเมนต์ความเฉื่อย 
cm4 

รัศมีไจเรชัน 
cm 

มอดุลัสภาคตัด 
cm3 

ระยะจาก    
ศูนย์แรงเฉือน 

cm 
H x A x C t Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy Sx Sy 

250 x 75 x 25 4.5 18.92 14.9 0 2.07 1 690 129 9.44 2.62 135 23.8 5.1 0 

200 x 75 x 25 
4.5 16.67 13.1 0 2.32 990 121 7.61 2.69 99.0 23.3 5.6 0 
4.0 14.95 11.7 0 2.32 895 110 7.74 2.72 89.5 21.3 5.7 0 
3.2 12.13 9.52 0 2.33 736 92.3 7.70 2.76 73.6 17.8 5.7 0 

200 x 75 x 20 
4.5 16.22 12.7 0 2.19 963 109 7.71 2.60 96.3 20.6 5.3 0 
4.0 14.55 11.4 0 2.19 871 100 7.74 2.62 87.1 18.9 5.3 0 
3.2 11.81 9.27 0 2.19 716 84.1 7.79 2.67 71.6 15.8 5.4 0 

หา้ม
ท าซ

 า้เพ
ือ่กา

รจ า
หน

า่ยจ
า่ยแ

จก
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ตารางที่ ก.3 ขนาด ความหนาระบุ และมวลต่อเมตรของเหล็กรูปตัวซีมีขอบ (ต่อ) 
 

ขนาด 
mm 

ความหนา
ระบุ 
mm 

พื้นที่หน้าตัด 
cm2 

มวลต่อเมตร 
kg/m 

ระยะจากศูนย์ถ่วง 
cm 

โมเมนต์ความเฉื่อย 
cm4 

รัศมีไจเรชัน 
cm 

มอดุลัสภาคตัด 
cm3 

ระยะจาก    
ศูนย์แรงเฉือน 

cm 
H x A x C t Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy Sx Sy 

150 x 75 x 25 
4.5 14.42 11.3 0 2.65 501 109 5.90 2.75 66.9 22.5 6.3 0 
4.0 12.95 10.2 0 2.65 455 99.8 5.93 2.78 60.6 20.6 6.3 0 
3.2 10.53 8.27 0 2.66 375 83.6 5.97 2.82 50.0 17.3 6.4 0 

150 x 75 x 20 
4.5 13.97 11.0 0 2.50 489 99.2 5.92 2.66 65.2 19.8 6.0 0 
4.0 12.55 9.85 0 2.51 445 91.0 5.95 2.69 59.3 18.2 5.8 0 
3.2 10.21 8.01 0 2.51 366 76.4 5.99 2.74 48.9 15.3 5.1 0 

150 x 65 x 20 
4.0 11.75 9.22 0 2.11 401 63.7 5.84 2.33 53.5 14.5 5.0 0 
3.2 9.567 7.51 0 2.11 332 53.8 5.89 2.37 44.3 12.2 5.1 0 
2.3 7.012 5.50 0 2.12 248 41.1 5.94 2.42 33.0 9.37 5.2 0 

150 x 50 x 20 
4.5 11.72 9.20 0 1.54 368 35.7 5.60 1.75 49.0 10.5 3.7 0 
3.2 8.607 6.76 0 1.54 280 28.3 5.71 1.81 37.4 8.19 3.8 0 
2.3 6.322 4.96 0 1.55 210 21.9 5.77 1.86 28.0 6.33 3.8 0 

125 x 50 x 20 

4.5 10.59 8.32 0 1.68 238 33.5 4.74 1.78 38.0 10.0 4.0 0 
4.0 9.548 7.50 0 1.68 217 33.1 4.77 1.81 34.7 9.38 4.0 0 
3.2 7.807 6.13 0 1.68 181 26.6 4.82 1.85 29.0 8.02 4.0 0 
2.3 5.747 4.51 0 1.69 137 20.6 4.88 1.89 21.9 6.22 4.1 0 

120 x 60 x 25 4.5 11.72 9.20 0 2.25 252 58.0 4.63 2.22 41.9 15.5 5.3 0 

120 x 60 x 20 
3.2 8.287 6.51 0 2.12 186 40.9 4.74 2.22 31.0 10.5 4.9 0 
2.3 6.092 4.78 0 2.13 140 31.3 4.79 2.27 23.3 8.10 5.1 0 

หา้ม
ท าซ

 า้เพ
ือ่กา

รจ า
หน

า่ยจ
า่ยแ

จก
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ตารางที่ ก.3 ขนาด ความหนาระบุ และมวลต่อเมตรของเหล็กรูปตัวซีมีขอบ (ต่อ) 
 

ขนาด 
mm 

ความหนา
ระบุ 
mm 

พื้นที่หน้าตัด 
cm2 

มวลต่อเมตร 
kg/m 

ระยะจากศูนย์ถ่วง 
cm 

โมเมนต์ความเฉื่อย 
cm4 

รัศมีไจเรชัน 
cm 

มอดุลัสภาคตัด 
cm3 

ระยะจาก    
ศูนย์แรงเฉือน 

cm 
H x A x C t Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy Sx Sy 

120 x 40 x20 3.2 7.007 5.50 0 1.32 144 15.3 4.53 1.48 24.0 5.71 3.4 0 

100 x 50 x 20 

4.5 9.469 7.43 0 1.86 139 30.9 3.82 1.81 27.7 9.82 4.3 0 
4.0 8.548 6.71 0 1.86 127 28.7 3.85 1.83 25.4 9.13 4.3 0 
3.2 7.007 5.50 0 1.86 107 24.5 3.90 1.87 21.3 7.81 4.4 0 
2.3 5.172 4.06 0 1.86 80.7 19.0 3.95 1.92 16.1 6.06 4.4 0 
1.6 3.672 2.88 0 1.87 58.4 14.0 3.99 1.95 11.7 4.47 4.5 0 

75 x 45 x 15 
2.3 4.137 3.25 0 1.72 37.1 11.8 3.00 1.69 9.90 4.24 4.0 0 
2.0 3.637 2.86 0 1.72 33.0 10.5 3.01 1.70 8.79 3.76 4.0 0 
1.6 2.952 2.32 0 1.72 27.1 8.71 3.03 1.72 7.24 3.13 4.1 0 

60 x 30 x 10 
2.3 2.872 2.25 0 1.06 15.6 3.32 2.33 1.07 5.20 1.71 2.5 0 
1.6 2.072 1.63 0 1.06 11.6 2.56 2.37 1.11 3.88 1.32 2.5 0 

 
  หา้ม

ท าซ
 า้เพ

ือ่กา
รจ า

หน
า่ยจ

า่ยแ
จก
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ตารางที่ ก.4 ขนาด ความหนาระบุ และมวลต่อเมตรของเหล็กรูปตัวแซด 
(ข้อ ก.1) 

 
ขนาด 
mm 

ความหนาระบุ 
mm พื้นทีห่นา้ตัด 

cm2 
มวลต่อเมตร 

Kg/m 

ระยะจากศูนย์
ถ่วง 
cm 

โมเมนต์ความเฉื่อย 
cm4 

รัศมีไจเรชัน 
cm tan α 

มอดุลัสภาคตัด 
cm3 

ระยะจาก 
ศูนย์แรงเฉือน 

cm 
H x A x B t Cx Cy Ix Iy Iu Iv ix iy iu iv Zx Zy Sx Sy 

100 x 50 x 50 3.2 6.063 4.76 5.00 4.84 93.6 24.2 109 8.70 3.93 2.00 4.24 1.20 0.427 18.7 5.00 0 0 
2.3 4.426 3.47 5.00 4.88 69.9 17.9 81.2 6.53 3.97 2.01 4.28 1.21 0.423 14.0 3.66 0 0 

75 x 30 x 30 3.2 3.983 3.13 3.75 2.84 31.6 4.91 34.5 2.00 2.82 1.11 2.94 0.71 0.313 8.42 1.73 0 0 
60 x 30 x 30 2.3 2.586 2.03 3.00 2.88 14.2 3.69 16.5 1.31 2.34 1.19 2.53 0.71 0.430 4.72 1.28 0 0 
40 x 20 x 20 2.3 1.666 1.31 2.00 1.88 3.86 1.03 4.54 0.35 1.52 0.79 1.65 0.46 0.443 1.93 0.55 0 0 
75 x 40 x 30 2.3 3.161 2.48 3.49 3.13 26.8 6.15 30.6 2.39 2.91 1.40 3.11 0.865 0.394 6.68 1.69 0.05 1.38 
75 x 30 x 20 2.3 2.701 2.12 3.44 2.09 20.7 2.25 21.9 1.08 2.77 0.913 2.85 0.631 0.245 5.10 0.839 0.03 1.86 

 
  

หา้ม
ท าซ

 า้เพ
ือ่กา

รจ า
หน

า่ยจ
า่ยแ

จก
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ตารางที่ ก.5 ขนาด ความหนาระบุ และมวลต่อเมตรของเหล็กรูปตัวแซดมีขอบ 
(ข้อ ก.1) 

 
ขนาด 
mm 

ความหนาระบุ 
mm พื้นทีห่นา้ตัด 

cm2 
มวลต่อเมตร 

kg/m 

ระยะจากศูนยถ์่วง 
cm 

โมเมนต์ความเฉื่อย 
cm4 

รัศมีไจเรชัน 
cm tan α 

มอดุลัสภาคตัด 
cm3 

ระยะจากศูนย์
แรงเฉือน 

cm 
H x A x C t Cx Cy Ix Iy Iu Iv ix iy iu iv Zx Zy Sx Sy 

100 x 50 x 20 3.2 7.007 5.50 5.00 4.84 107 44.8 137 14.7 3.90 2.53 4.41 1.45 0.572 21.3 9.25 0 0 
2.3 5.172 4.06 5.00 4.88 80.7 34.8 104 11.4 3.95 2.59 4.49 1.48 0.581 16.1 7.13 0 0 

 
  

หา้ม
ท าซ

 า้เพ
ือ่กา

รจ า
หน

า่ยจ
า่ยแ

จก
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ตารางที่ ก.6 ขนาด ความหนาระบุ และมวลต่อเมตรของเหล็กรูปหมวก 
(ข้อ ก.1) 

 

ขนาด 
mm 

ความหนาระบ ุ
mm พื้นที่หน้าตดั 

cm2 
มวลต่อเมตร 

kg/m 

ระยะจากศูนย์ถ่วง 
cm 

โมเมนต์ความเฉื่อย 
cm4 

รัศมีไจเรชัน 
cm 

มอดุลสัภาคตดั 
cm3 

ระยะจาก    ศูนย์
แรงเฉือน 

cm 
H x A x C t Cx Cy Ix Iy ix iy Zx Zy Sx Sy

60 x 30 x25 
2.3 4.358 3.42 3.37 0 20.9 14.7 2.19 1.83 6.20 3.66 0 4.1 
1.6 3.083 2.42 3.35 0 15.3 10.5 2.23 1.84 4.56 2.62 0 4.2 

60 x 30 x 20 
2.3 4.128 3.24 3.23 0 19.4 11.4 2.17 1.66 5.88 3.26 0 4.5 

1.6 2.923 2.29 3.21 0 14.2 8.21 2.20 1.68 4.41 2.35 0 4.6 

50 x 40 x 30 3.2 5.932 4.66 2.83 0 20.9 35.9 1.88 2.46 7.36 7.19 0 3.6 

50 x 40 x 20 2.3 3.898 3.06 2.56 0 13.8 17.1 1.88 2.10 5.39 4.28 0 3.5 

40 x 20 x 20 
2.3 2.978 2.34 2.36 0 6.08 5.40 1.43 1.35 2.58 1.80 0 2.8 
1.6 2.123 1.67 2.34 0 4.56 3.87 1.47 1.35 1.95 1.29 0 2.9 

หา้ม
ท าซ

 า้เพ
ือ่กา

รจ า
หน

า่ยจ
า่ยแ

จก
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ภาคผนวก ข. 
การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 

(ข้อ 7.1) 
ข.1 รุ่น ในที่น้ี หมายถึง เหล็กโครงสร้างประเภท แบบ ช้ันคุณภาพ ขนาด ความหนาระบุและมวลต่อเมตรเดียวกัน 

ที่ทํา หรือส่งมอบ หรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน 
ข.2 การชักตัวอย่างและการยอมรับ ให้เป็นไปตามแผนการชักตัวอย่างที่กําหนดต่อไปน้ีหรืออาจใช้แผนการชัก

ตัวอย่างอ่ืนที่เทียบเท่ากันทางวิชาการกับแผนที่กําหนดไว้ 
ข.2.1 การชักตัวอย่างและการยอมรับสําหรับการทดสอบความหนาระบุ ขนาด ความยาว ความได้ฉากของด้าน

ประชิด ความโก่ง ลักษณะทั่วไป และเครื่องหมายและฉลาก 
ข.2.1.1 ให้ชักตัวอย่างจากรุ่นเดียวกันจํานวน 3 ท่อน 
ข.2.1.2 ตัวอย่างทุกตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ 4.1 ข้อ 4.2 ข้อ 4.3 ข้อ 4.4 ข้อ 4.5 ข้อ 5.1 และข้อ 6.1  

ทุกข้อ จึงจะถือว่าเหล็กโครงสร้างรุ่นน้ันเป็นไปตามเกณฑ์ที่กําหนด 
ข.2.2 การชักตัวอย่างและการยอมรับสําหรับการทดสอบมวลต่อเมตร 
ข.2.2.1 ใช้ตัวอย่างที่เป็นไปตามเกณฑ์ที่กําหนดในข้อ ข.2.1.2 แล้วทั้ง 3 ท่อน มาตัดปลายใดปลายหน่ึงยาว

ประมาณ 1.0 m ท่อนละ 1 แท่ง 
ข.2.2.2 ตัวอย่างทุกตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ 4.6 จึงจะถือว่าเหล็กโครงสร้างรุ่นน้ันเป็นไปตามเกณฑ์ที่

กําหนด 
ข.2.3 การชักตัวอย่างและการยอมรับสําหรับการทดสอบส่วนประกอบทางเคมีและสมบัติทางกล 
ข.2.3.1 ใช้ตัวอย่างที่เป็นไปตามเกณฑ์ที่กําหนดในข้อ ข.2.2.2 แล้วทั้ง 3 แท่ง นํามา 1 แท่ง ตัดเป็นช้ิน

ทดสอบ 2 ช้ินเพ่ือทดสอบส่วนประกอบทางเคมี 1 ช้ิน และทดสอบสมบัติทางกล 1 ช้ิน และสํารองไว้
เพ่ือทดสอบซ้ําอีก 2 แท่ง 

ข.2.3.2 ตัวอย่างทุกตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ 5.3 และข้อ 5.4 ทุกรายการ ในกรณีที่ช้ินทดสอบไม่เป็นไป
ตาม ข้อ 5.4 ให้นําตัวอย่างสํารองอีก 2 แท่งไปเตรียมเป็นช้ินทดสอบแท่งละ1 ช้ิน แล้วนําไปทดสอบ
ซ้ํา ผลการทดสอบซ้ําต้องเป็นไปตามข้อ 5.4 ทุกช้ิน จึงจะถือว่าเหล็กโครงสร้างรุ่นน้ันเป็นไปตาม
เกณฑ์ที่กําหนด 

ข.3 เกณฑ์ตัดสิน 
ตัวอย่างเหล็กโครงสร้างต้องเป็นไปตามข้อ ข.2.1.2 ข้อ ข.2.2.2 และข้อ ข.2.3.2 ทุกข้อ จึงจะถือว่าเหล็ก
โครงสร้างรุ่นน้ัน เป็นไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์ อุตสาหกรรมน้ี 
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ภาคผนวก ค. 
การเคลือบส ี

(ข้อ 5.2) 
(ให้ไว้เป็นข้อแนะนํา) 

ค.1 การเคลือบสี 
สีที่ใช้เคลือบแนะนําให้เป็นสีรองพ้ืนกันสนิมตาม มอก. 2387 (สีรองพ้ืนกันสนิม) หรือ มอก. 2386 (สีรองพ้ืน
กันสนิมซิงค์ฟอสเฟต) หรือมาตรฐานของสีที่เทียบเท่า โดยความหนาช้ันสีเคลือบแนะนําให้ไม่น้อยกว่า 15 μm 
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